
  
  
  
  
  
  
  
  

ภาคผนวก ข  
เอกสารประกอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม   



  
  
  
  
  
  
  
  

ภาคผนวก ข-1  
สำเนาหนังสือนำส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ  

ต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง ฉบับล่าสุด  
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ภาคผนวก ข-2  
สำเนาหนังสือนำส่งสรุปผลการศึกษา HAZOP  

ของโครงการอุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั้นปลาย  
และตัวอย่างกรณีเกิดผลกระทบสูงสุดพร้อม P&ID 
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NODE NO.

H4A-006/N-001 Z-7721 , D-7721,Z-7722 , D-7722  HEXANE WASHING

H4A-006/N-002 P-7721A/B WASHED HEXANE PUMP

H4A-006/N-003 D-7782 , P-7785A/B OILY WASTE WATER SYSTEM

H4A-006/N-004 D-7701 , P-7702A/B CRUDE HEXANE DRUM & FEED PUMP

H4A-006/N-005 T-7703 , P-7705A/B HEXANE STRIPPER TOWER

H4A-006/N-006 D-7702  , P-7706A/B HEXANE RECEIVER DRUM &FEED PUMP

H4A-006/N-007 T-7704 ,P-7707A/B HEXANE DEHYDRATOR

H4A-006/N-008 P-7711A/B LOWPOLYMER TRANSFER PUMP

H4A-006/N-009 D-7711   1st. FLASH DRUM

H4A-006/N-010 P-7712   LOWPOLYMER PUMP

H4A-006/N-011 D-7712  2nd. FLASH DRUM

H4A-006/N-012 P-7713A/B   LOWPOLYMER TRANSFER PUMP

H4A-006/N-013 D-7713 ,C-7701 CONDENSATE HX RECEIVER&COMPRESSOR

H4A-006/N-014 D-7714 ,P-7714 DRAIN RECEIVER & PUMP

H4A-006/N-015 D-7717 , P-7717  LP HOLDING DRUM & UNLOADING PUMP

H4A-006/N-016 D-7718 , P-7718 WASTE HX DRUM & TRANSFER PUMP

H4A-006/N-017 T-7705 OLIGOMER CUT TOWER

H4A-006/N-018 D-7751 DRAINAGE DRUM

H4A-006/N-019 D-7752 , P-7752 DRAINAGE DRUM & PUMP

H4A-006/N-020 D-7753 HEXANE STRIPPER DRUM

H4A-006/N-021 D-7754  , P-7754 HEXNAE RECEIVER &TRANSFER PUMP

H4A-006/N-022 TK-7702 PURE HEXANE TANK 

H4A-006/N-023 P-7708A/B HP HEXANE PUMP

H4A-006/N-024 D-7703A/B , Z7704A/B  HHX. SYSTEM

H4A-006/N-025 TK-7703 MAKE UP HEXANE TANK 

H4A-006/N-026 P-7781 HAXANE UNLOADING PUMP

H4A-006/N-027 P-7703 MAKE UP HEXANE FEED PUMP
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12-1 

HDPE4 

HAZOP (Hazard And Operability Study) 

 

HDPE4 

Piping Material Classification 

Automatic Control 

Alarm Pressure, Flow, Level, Temperature Alarm Low, Alarm High Interlock 

Safety Valve Pressure 

 

1. 
Piping Material Classification Gas Detector, 

Fire Alarm, Fix Monitor, Hydrant, Flare  

2.  

3. Work permit 

 

4. PM 

Siren , Calibrate Gas Detector 

5. 
 

6. 
. , 

 

7. , 

ISO 

8. 
TIS 18000,ISO 14000  

9. KYT, Safety Talk, Near Miss, Safety 

Meeting , , 

 



12-2 

10. (Recovery Measure)  

- 
 

-  

 

 

68  

671  

 

   

 
 

 
 

-  

,2 
UTILITY  

 
 

 

7 

65 

7 

60 

203 

 

49 

 

671 

8 

70 

 

38 

12 

8  

35 

 

68 

 



  
  
  
  
  
  
  
  

ภาคผนวก ข-3  
สำเนาหนังสือแจ้งหน่วยงานอนุญาตก่อนดำเนินการติดตาม  

ตรวจสอบจากหน่วยงานกลาง (Third Party)  
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ภาคผนวก ข-4  
แผนลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุมมลพิษ    



 

 

กิจกรรมการลดมลพิษประเภทจากสถานประกอบการ (ปี 2562-2566) 
ช่ือโรงงาน..........บริษทัไทยโพลิเอททีลีน จ ากดั........... 
ท่ีตั้งเลขท่ี....88/4 ถ.ทางหลวงสาย-3191 นิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล....ต าบล....มาบตาพุด.....อ าเภอ.......เมือง จงัหวดั ระยอง 21150....... 
          อยูใ่นเขตพื้นท่ีอุตสาหกรรม (ระบุ).........นิคมอุตสาหกรรมอาร์ไอแอล.................                อยูน่อกเขตพื้นท่ีนิคมอุตสาหกรรม 

กิจกรรมโครงการ หลกัการและเหตุผล ลกัษณะของรางการ/วิธีการด าเนินงาน 

ปี(งบประมาณ:ลา้น) 

รวม เป้าหมายการด าเนินการ ความคืบหนา้การด าเนินการเดือน มิ.ย.60 (Progerss and detail) 2562 2563 2564 2565 2566 

1.การพฒันาระบบการจดัท าบญัชีการระบายสารอินทรียร์ะเหยง่ายจาก
แหล่งก าเนิด (VOCs inventory) 

เพื่มความน่าเช่ือถือของขอ้มูล และลดระยะเวลาในการ
ท างาน 

การน านวตักรรมเขา้มาประบใชเ้พื่ออ านวยความสะดวก ความน่าเช่ือถือและพฒันาการ
จดัการ VOCs 

0.16 0.06 0.06 0.05 0.05 0.38 
 

ตรวจวตัถุที่เป็น Fugitve Source อยา่งนอ้ยปีละ 1 คร้ัง และ
จดัท าบญัชีการระบายสารอินทรียร์ะเหยง่ายจากทุก
แหล่งก าเนิด (VOCs lnventory) และพฒันา 
 "แนวปฏิบติัท่ีดี"ในการจดัเก็บขอ้มูลและการเพิ่มความ
แม่นย  าในการตรวจวดั 

2562 ไดม้ีการจดัซ้ือเคร่ืองวดั VOCs 
2563 ไดจ้ดัท าฐานขอ้มูลส าหรับโปรแกรมการตรวจวดั VOCs 
เรียบร้อย และอยูร่ะหว่างขั้นตอนการจดัท า QR Code เพื่อติดตั้งท่ี
หนา้งาน 
2564 ไดน้ าโปรแกรมการจดัการขอ้มูล VOCs มาใชง้านและท าการ
ติดตั้ง QR Code ท่ีหนา้งานเรียบร้อยแลว้ 
2565 ท าโครงการพฒันาระบบ APP การตรวจวดั VOCs 
2566 พฒันา Application ให้ใชง้านไดก้บั Android 

2.การควบคุมปริมาณ/คุณภาพ น ้าท้ิงระบายจากสถานประกอบการ 
-ปรับปรุงระบบบ าบดัน ้าเสียเบ้ืองตน้ 
 
-ติดตั้งระบบรีเวอร์สออสโมซิส RO Unit 
 

 
 เพื่อปรับปรุงคุณภาพน ้าท้ิงก่อนส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสีย
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม         
เพื่อลดปริมาณน ้าใชแ้ละปริมาณน ้าท้ิงของระบบหล่อเยน็                                      

 
 
ด าเนินการปรับปรุงระบบ Per-Treatment Unit 
ติดตั้งระบบ RO  เพื่อน าน ้าท้ิงจากระบบหล่อเยน็ กลบัมาใชไ้ดใ้หม่ 
 

 
 

N/A 
 

N/A 
 

 
 

N/A 
 

N/A 
 

 
 

N/A 
 

N/A 

 
 

N/A 
 

N/A 

 
 

N/A 
 

N/A 

 
 

N/A 
 

N/A 

 
 
ลดปริมาณการส่งน ้าเสียให้โรงงานผูรั้บก าจดัของเสีย100% 
ลดปริมาณการส่งน ้าท้ิงก าจดัภายนอกไดม้ากกว่50% 
 

 
 
ด าเนินการอยา่งต่อเน่ือง โดยปัจจุบนัไม่มีการส่งน ้าเสียให้โรงงาน
ผูรั้บก าจดัของเสีย 100% 
 

3.การควบคุมปริมาณกากของเสียจากสถานประกอบการ 
- การควบคุมปริมาณกากของเสียท่ีเกิดข้ึนจากกระบวนการผลิต และ   
 การใชห้ลกั 3Rs ในการก าจดัของเสีย 
-น าระบบ OCS (Operation Clean Sweep) มาป้องกนั เม็ดพลาสติก  
ร่ัวไหลออกสู่ส่ิงแวดลอ้ม  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- ส่งกากของเสียก าจดัโดยบริษทัท่ีไดรั้บการรับรองจากหน่วยงาน
ราชการ และมีการจดัการของเสีย เพื่อควบคุมให้การขนส่งของเสียไป
ถึงยงับริษทัรับก าจดัอยา่งมีประสิทธิภาพโดยรถขนส่งของเสียตอ้ง
ติดตั้งระบบ GPS 
 

 
- ไม่มีการก าจดัของเสียดว้ยวิธีการฝังกลบ 
 
- ป้องกนัไม่ให้มี เม็ดพลาติกร่ัวไหลออกสู่ส่ิงแวดลอ้ม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- ส่งกากของเสียก าจดัโดยบริษทัท่ีไดรั้บการรับรองจาก
หน่วยงานราชการ และมีการจดัการของเสีย เพื่อควบคุมให้
การขนส่งของเสียไปถึงยงับริษทัรับก าจดัอยา่งมี
ประสิทธิภาพโดยรถขนส่งของเสียตอ้งติดตั้งระบบ GPS 
 

- การก าจดัดว้ยวิธีการน ากลบัมาใชป้ระโยชน์ใหม่ ไดแ้ก่ เม็ดพลาสติก กอ้นพลาสติก 
ภาชนะปนเป้ือนน ้ามนั เศษเหล็ก เศษไม ้เป็นตน้ 
- การก าจดัดว้ยวิธีการน ามาเป็นเช้ือเพลิงทดแทนไดแ้ก่ น ้ามนัเคร่ืองใชแ้ลว้ท่ีถ่ายจาก
เคร่ืองจกัรในกระบวนการผลิตกากของเสียท่ีปนเป้ือนน ้ามนั 
- การลดปริมาณ insulations จากการถอดประกอบเคร่ืองจกัรโดยการเปลี่ยนเป็นชนิด 
removable insulations 
- การลดปริมาณการส่ง  insulations จากการส่งเขา้เตาเผาขยะอุตสาหกรรม โดยการน าไปใช้
เป็นเช้ือเพลิงผสมในเตาเผาปูนซีเมนต์ 
- การลดปริมาณการส่งก าจดักากตะกอน API และเพื่มประสิทธิภาพของกากตะกอนเพื่อ 
การน าไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต ์และการท าปุ๋ย 
- การลดการส่ง Waste Oil เพื่อก าจดั โดยการเพิ่มประสิทธิภาพของ Polyrnerized Liquid ให้
สามารถน าไปใชป้ระโยชน์ใหม่ได ้
- การปรับปรุงระบบบ าบดัน ้าเสียเบ้ืองตน้ เพื่อลดปริมาณการก าจดัของเสีย 100% 
-ก าหนดให้รถขนส่งของเสียตอ้งติดตั้งระบบ GPS เพือ่ป้องกนัการลกัลอบท้ิงกากของเสีย 
 

N/A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

N/A 

N/A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

N/A 
 

N/A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

N/A 
 

N/A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

N/A 
 

N/A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

N/A 
 

 

N/A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

N/A 

ไม่การน าของเสียไปก าจดัดว้ยวิธีการฝังกลบ (Zero Landfill) 
และการลดปริมาณการส่งของเสียก าจดัของโรงงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ควบคุมให้การขนส่งของเสียไปถึงยงับริษทัรับก าจดัของเสีย
อยา่งมีประสิธิภาพ โดยรถขนส่งของเสียตอ้งติดตั้งระบบ 
GPS 
 

ด าเนินการน ากลบัไปใชป้ระโยชน์ใหม่ น าไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิง
ทดแทนอยา่งต่อเน่ือง และไม่มีการก าจดัดว้ยวิธีการฝังกลบของเสีย 
(Zero Waste to Landfill)  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
มีการติดตั้งระบบ GPS รถขนส่งของเสียทุกคนัท่ีด าเนินการขนส่ง
ของเสียอนัตราย 
 

4.การควบคุมหรือลดการปลดปล่อยสารอินทรียร์ะเหยง่าย 
- เลือกใชอุ้ปกรณ์ท่ีลดการร่ัวซึมของสาร VOCs รวมทั้งออกแบบ
กระบวนการผลิตให้เป็นระบบปิดทั้งหมด 
 

-เพื่อลดการร่ัวซึมและการระบายสาร VOCs ออกสู่
บรรยากาศ 
 

- ใชอุ้ปกรณ์ ท่ีลดการร่ัวซึมของสาร VOCs เช่น ปม ชนิด Double Mechanical เป็นตน้ 
- ออกแบบกระบวนการผลิตให้เป็นระบบปิดและควบคุมการระบายก๊าซสู่หอเผา(ของ
โรงงานโอเลฟินส์)เพื่อเผาท าลาย 
 

N/A N/A 
 

N/A 
 

N/A 
 

N/A 
 

N/A การปลดปล่อยสารอินทรียร์ะเหยง่าย ( Fugitive Source)            ด าเนินการเสร็จส้ินตั้งแต่ช่วงก่อสร้าง และผลการตรวจวดั 
Fugitives มีค่าต ากว่า USEPA standard  ท่ีไม่เกิน 250 ppm 

พารามิเตอร์ มาตราฐาน/เป้าหมาย 

Fugitives VOCs 
 

ควบคุม Fugitives  VOCs ให้ต ่ากว่า 
USEPA standard (500 ppm.)โดย
ควบคุมท่ี 250 ppm ใชเ้ป็นคา่
มาตราฐานของ TPE 

 
 



  
  
  
  
  
  
  
 

ภาคผนวก ข-5  
สำเนาเอกสารแจ้งหยุดเดินเครื่องจักร เพื่อการซ่อมบำรุงเครื่องจักร 

และอุปกรณ์ ประจำป ี2566 
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(กนอ.๐๑) 

 

แบบรายงานการแจ้งกิจกรรมการซ่อมบาํรงุของโรงงาน 

ในกลุ่มนิคมอตุสาหกรรมและท่าเรืออตุสาหกรรมพืÊนทีÉมาบตาพดุ 

บรษิทัฯ :   ไทยโพลเีอททลีนี 

นิคมอุตสาหกรรม :  มาบตาพุด / อาร ์ ไอ  แอล 

ทะเบยีนโรงงาน :  82320000425507 

หน่วยผลติ : HDPE#4 

วนัทีÉ : 24  มถุินายน  -  4 กรกฏาคม  2566 

( / ) การซ่อมบํารุง                  (    ) การซ่อมบํารุงใหญ่                (    ) การหยดุเดนิเครืÉองฉุกเฉิน 

รายละเอยีดของโครงการหรอืการซ่อมบํารุงหรอืการซ่อมบาํรงุใหญ่หรอืการหยดุเดนิเครืÉองฉุกเฉิน : 

1) งานทําความสะอาดเครืÉองจกัรโดยใชนํ้Êาแรงดนัสงู(Water jet) เครืÉองแลกเปลีÉยนความรอ้น 

2) งาน Overhaul Extruder , Dryer  

3) งานตรวจสอบถงับรรจ ุButene – 1  

4) งานเชืÉอมท่อ Steam และอืÉนๆ 

5) งาน PM เครืÉองจกัรโดยการเปลีÉยนถ่ายนํÊามนัหล่อลืÉน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หมายเหตุ N/A = ไมเ่กีÉยวขอ้ง                 Y = ไดด้ําเนินการแลว้               N = ไมส่ามารถดําเนินการได้ 
 

 บรษิทัฯ ขอรบัรองว่าขอ้ความขา้งตน้ถูกต้องเป็นจรงิทุกประการ และไดป้ฏบิตัติามกฎหมาย 

ระเบยีบ หลกัเกณฑ ์และเงืÉอนไขต่างๆทีÉเกีÉยวขอ้งอย่างเคร่งครดั 

 

  ลงชืÉอ………………………………………………………… ผูม้อีํานาจ/ผูไ้ดร้บัมอบอํานาจ      

          (…..…นาย ศุภศกัดิ Í…แกว้วชิติ…………) 

            วนัทีÉ… 14……เดอืน…มถุินายน……พ.ศ. …2566………  
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(กนอ.๐๒) 
 

 

แบบรายงานการแจ้งแผนการซ่อมบาํรงุของโรงงาน 

ในกลุ่มนิคมอตุสาหกรรมและท่าเรืออตุสาหกรรมพืÊนทีÉมาบตาพดุ 

N/A Y N รายการตรวจสอบแผนการซ่อมบาํรงุและผลกระทบดา้นสิÉงแวดล้อมและความปลอดภยัหรอืชุมชน 

 /    1. แผนการดาํเนินงานในการซ่อมบาํรุง ประกอบดว้ย รายการอุปกรณ์หลกัและงานหลกั (package) ทีÉจะ

ดาํเนินการในการซ่อมบาํรุง 

 /    2. แผนการดาํเนินงานในการซ่อมบาํรุง ประกอบดว้ย รายชืÉอและปรมิาณสารเคมทีีÉคงคา้งอยูใ่นอุปกรณ์หลกัทีÉ

อาจส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้มและชุมชนไดอ้ย่างมนีัยสาํคญั รวมทั Êงแจง้ขอ้มูลและมาตรการควบคุมสารเคมทีีÉ

นํามาใชใ้นกระบวนการซ่อมบาํรงุ 

 /  3. มแีผนการดาํเนินการ (Shut Down Procedure) ตั Êงแต่การลดกาํลงัการผลติ การระบายสารเคมอีอกจาก

อุปกรณ์ การเปิดอุปกรณ์ การซ่อมบาํรุง 

 /  4. มวีธิกีารจดัการกากของเสยีและของเสยีอนัตราย 

 /  5. มวีธิกีารจดัการนํÊาเสยี 

 /  6. มมีาตรการควบคมุการปล่อยหรอืระบายสารเคมสีูบ่รรยากาศเมืÉอมกีารเปิดอุปกรณ์เพืÉอทําการซ่อมบาํรุง

เพืÉอมใิหเ้กดิผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม โรงงานหรอืชุมชน 

 /  7. มมีาตรการในการควบคมุหอเผาก๊าซ (Flare) เพืÉอมใิหส้่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม โรงงานหรอืชุมชน ทั Êง

ในช่วงระยะเวลาการหยุดเดนิเครืÉอง (Shut down) และช่วงระยะเวลาการเริÉมเดนิเครืÉองใหม่ (Start up) ตาม

มาตรการ ดงันีÊ 

(1) มาตรการควบคุมเสยีงดงั 

(2) มาตรการควบคุมควนัดาํ 

(3) มาตรการควบคุมความรอ้น แสงสว่าง 

(4) มาตรการควบคุมกลิÉน 

(5) มาตรการควบคุมระยะเวลาการเผา 

/   8. มมีาตรการในการควบคมุฝุ่ นทีÉเกดิจากการทํางาน 

 /  9. มมีาตรการควบคมุ ป้องกนัการทํางานทีÉมคีวามเสีÉยงสงู เช่น การเชืÉอม ตดัทีÉทาํใหเ้กดิประกายไฟ การ

ทาํงานในทีÉสงู การทาํงานในทีÉอบัอากาศ การยก เคลืÉอนยา้ยอุปกรณ์ขนาดใหญ่ทีÉตอ้งใชเ้ครืÉองจกัร รถเครน รถ

โฟลค์ลฟิท ์การใชนํ้Êาแรงดนัสงู 

 /  10. แผนการปฏบิตักิารภาวะฉุกเฉินสาํหรบังานซ่อมบาํรุงซึÉงครอบคลุมผูร้บัจา้ง 

 /  11. มรีายชืÉอผูจ้ดัการของโรงงานหรอืผูร้บัมอบอาํนาจทีÉมอีาํนาจดาํเนินการแทน (Turnaround/Shut Down 

Manager) พรอ้มรายชืÉอผูท้ ีÉตดิต่อกบัสาํนกังานนิคมอุตสาหกรรมหรอืสาํนักงานท่าเรอือุตสาหกรรมมาบตาพุด 

 /  12. มแีผนการประชาสมัพนัธก์บัชุมชน โรงงานทีÉอาจไดร้บัผลกระทบ 

 /  13. มหีน่วยงานดา้นความปลอดภยัอาชวีอนามยั และสิÉงแวดลอ้มเพืÉอทําหน้าทีÉควบคุมการดาํเนินการ 

 /  14. มผีูร้บัจา้งเขา้มาดาํเนินการในซ่อมบาํรุง และมแีผนในการดาํเนินการทีÉครอบคลุมในดา้นต่างๆ 

ประกอบดว้ย 

(1) การแจง้จาํนวนผูร้บัจา้งทีÉปฏบิตังิานในการซ่อมบาํรุง 



(กนอ.๐๒) 
 

 

(2) งานหลกัทีÉผูร้บัจา้งต้องปฏบิตั ิ

(3) มาตรการคดัเลอืกและทดสอบความสามารถของผูร้บัจา้งในการปฏบิตังิานตามทีÉกาํหนดใหเ้ป็นไปดว้ย

ความปลอดภยัและสอดคลอ้งกบักฎหมาย 

(4) การฝึกอบรมผูร้บัจา้งอย่างน้อยประกอบดว้ย 

(4.1) แผนปฏบิตักิารงานซ่อมบาํรุง 

(4.2) งานทีÉตอ้งปฏบิตั ิอนัตรายทีÉอาจจะเกดิขึÊน และวธิกีารปฏบิตังิานทีÉปลอดภยั 

(4.3) แผนปฏบิตักิารภาวะฉุกเฉนิ และสิÉงทีÉตอ้งปฏบิตัเิมืÉอมกีารประกาศภาวะฉุกเฉินและการยกเลกิภาวะ

ฉุกเฉิน แผนการเตอืนภยั และแผนการอพยพของผูร้บัจา้ง 

(4.4) บุคคลทีÉตอ้งตดิต่อเมืÉอเกดิกรณีทีÉไม่ปลอดภยั หรอืประสบอุบตัเิหตุ 

(5) จดัใหม้กีารประเมนิผล และฝึกอบรมเพืÉอใหผู้ร้บัจา้งมคีวามรู ้ความเขา้ใจ และสามารถปฏบิตัไิด ้

(6) จดัใหม้กีจิกรรม งบประมาณเพืÉอสง่เสรมิดา้นความปลอดภยัตลอดช่วงเวลาการซ่อมบาํรุง 

(7) กรณีทีÉมผีูร้บัจา้งและผูร้บัจา้งช่วงหลายราย ผูป้ระกอบกจิการตอ้งจดัใหม้คีณะกรรมการหรอืคณะทาํงาน

ดา้นความปลอดภยั โดยมผีูแ้ทนของผูร้บัจา้งร่วมเป็นคณะกรรมการหรอืคณะทาํงานดว้ย 

(8) จดัใหม้เีจา้หน้าทีÉดา้นความปลอดภยัในการทาํงานของผูร้บัจา้งเพืÉอควบคุมความปลอดภยัในพืÊนทีÉให้

เป็นไปตามกฎหมาย โดยอย่างน้อยตอ้งจดัใหม้เีจา้หน้าทีÉดา้นความปลอดภยัในการทาํงานระดบัหวัหน้างาน

ของผูร้บัจา้งเพืÉอควบคุม ณ จุดปฏบิตังิาน 

(9) จดัเตรยีมพืÊนทีÉและอุปกรณ์สาํหรบัปฏบิตังิานชั Éวคราว สถานทีÉรบัประทานอาหาร หอ้งนํÊา ทีÉพกั ทีÉสาํหรบั

จอดรถ จุดรวมพล และสถานทีÉสาํหรบัประชุมชีÊแจงภายในพืÊนทีÉของผูป้ระกอบกจิการเอง ทั ÊงนีÊจะตอ้งไม่รุกลํÊา

พืÊนทีÉส่วนกลางของกนอ. เวน้แต่ไดร้บัอนุญาตจาก กนอ. 

 

 บรษิทัฯ ขอรบัรองว่า ขอ้ความขา้งตน้ถูกต้องเป็นจรงิทุกประการ และไดป้ฏบิตัติามกฎหมาย 

ระเบยีบ หลกัเกณฑ ์และเงืÉอนไขต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งอย่างเคร่งครดั 

 

 

ลงชืÉอ………………………………………………………… ผูม้อีํานาจ/ผูไ้ดร้บัมอบอํานาจ 

         (………นาย ศุภศกัดิ Í…แกว้วชิติ………) 

        วนัทีÉ… 14……เดอืน…มถุินายน……พ.ศ. …2566……… 
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ภาคผนวก ข-6  
เอกสารทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/ อุบัติเหตุ  





จุดที่ถังรัว่



2023
Pertamina









  
  
  
  
  
  
  
 

ภาคผนวก ข-7  
เอกสารการสืบค้นฐานขอ้มูลสุขภาพพนักงาน  







  
  
  
  
  
  
  
  

ภาคผนวก ข-8  
เกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพห้องปฏิบัติการการวิเคราะห์ 



หนา้  :     1/3

Activity

Estimate

Time 

Line

VENDOR
VENDER PORTFOLIO

MANAGEMENT (VPM)
SOURCING

SOURCING 

MGR.

ผูใ้ชง้าน / 
ผูเ้กีย่วขอ้ง

Document

1. การคดัเลอืกผูข้ายสนิคา้ / ใหบ้รกิาร
1.1 การจัดหาหาผูข้ายรายใหม่ เพือ่ใหเ้พยีงพอตอ่การใชง้าน ทีไ่ดรั้บการน าเสนอจาก ผูข้าย ผูใ้ชง้าน
 หรอืผูจั้ดหา ใหผู้ข้ายตดิตอ่เจา้หนา้ทีจั่ดซือ้ทีเ่กีย่วขอ้ง เพือ่แนะน าบรษัิท สนิคา้ และ บรกิาร โดย
เจา้หนา้ทีจั่ดซือ้จะพจิารณาความจ าเป็นในการใชง้านผูข้ายรายใหม่ กรณีไมม่คีวามจ าเป็นตอ้งใชง้านให ้
แจง้ใหผู้ข้ายรายนัน้ทราบ

1.2 กรณีมคีวามตอ้งการซือ้สนิคา้และบรกิารจากผูข้ายรายใหม่  ใหจั้ดท าเอกสารแจง้งานในระบบ 
Vendor Request ให ้SM อนุมัต ิ เพือ่แจง้ให ้VPM Team ประสานงานผูข้ายลงทะเบยีนใน VMS 
โดยใหต้รวจสอบความรุนแรงของสนิคา้และบรกิาร เพือ่ด าเนนิการในขัน้ตอน Site Audit ไดทั้นที

https://scgchemicals.

scg.com/lotusnotes/PO

/Pages/default.aspx

1.3 กรณีตอ้งการใหม้กีารมกีารอนุมัตเิขา้สู่ AVL เร่งดว่นใหร้ะบใุนใบแจง้งานวา่ Urgent

1.4 กรณีมคีวามตอ้งการใชง้าน AVL เพือ่ซือ้สนิคา้หรอืบรกิารเร่งดว่น ทาง Sourcing ด าเนนิการ
ตดิตามเอกสารเหลา่นีแ้บง่เป็น 2 กรณี คอื
1.4.1 กรณี Domestic Vendor (Vendor จดทะเบยีนภายในประเทศ) : หนังสอืรับรอง
บรษัิทอายไุมเ่กนิ 6 เดอืน, ภ.พ.20, Book Bank, Code of Conduct (COC), Life 
Saving Rule (LSR)

1.4.2 กรณี Oversea Vendor (Vendor จดทะเบยีนตา่งประเทศ) : Beneficiary 
Form, Code of Conduct (COC), Life Saving Rule (LSR)

โดยเอกสารทกุฉบบัไดรั้บการลงนามตามผูม้อี านาจบรษัิทฯเรยีบรอ้ยแลว้ และสง่เอกสารตา่งๆใหท้าง 
VPM เพือ่ด าเนนิการในขัน้ตอนการอนุมัต ิเขา้ AVL ตอ่ไป

1.5 ตดิตามใหผู้ข้ายลงทะเบยีน เพือ่ขอ Username และ Password ในระบบ VMS https://appvms.scg.co

m

1.6 ผูข้ายกรอกขอ้มลูทีส่ าคัญของบรษัิทใน Pre-Qualification (PQ), ลงนามใน COC, 
LSR, และแนบเอกสารทีส่ าคัญ เชน่ หนังสอืรับรองบรษัิท, ภ.พ.20, Book Bank, และ 
เอกสารส าคัญอืน่ๆ

1.7 - ตรวจสอบความครบถว้นถกูตอ้งของขอ้มลูผูข้ายใน PQ ประสานงานผูข้ายเพือ่แกไ้ขเพิม่เตมิ
ใหถ้กูตอ้งและครบถว้น 
    - ตรวจสอบสถานะของบรษัิทผูข้ายใน Web กรมพัฒนาฯ วา่อยูใ่นสถานะปกติ
หมายเหต:ุ หากพบวา่บคุคลทีร่ะบใุนหนังสอืรับรองบรษัิทมสีว่นเกีย่วขอ้งกับพนักงาน SCGC ใหแ้จง้ 
PMM Manager เพือ่พจิารณาอนุมัตกิอ่นน าผูข้ายเขา้ทะเบยีน AVL
กรณีเป็น Urgent vendor request ให ้VPM ตรวจสอบความถกูตอ้งของเอกสารตามขอ้ 
1.4.1 , 1.4.2 และด าเนนิการขอเปิด Vendor ในระบบ MDM ไดทั้นที

1.8 VPM ประเมนิความรุนแรงตามประเภทสนิคา้และบรกิาร (Serverity) ตามทะเบยีนความ
รุนแรง PMM-PS-S-006 ใหด้ าเนนิการดังนี้
High & Medium   พจิารณาความน่าเชือ่ถอืของผูข้าย เพือ่ก าหนดการ Audit

มขีอ้มลูอา้งองิทีเ่ชือ่ถอืได ้: VPM สง่แบบฟอรม์ Audit Checklist ตามประเภทสนิคา้และ
บรกิาร ใหผู้ข้ายกรอกขอ้มลูให  ้ครบถว้น ตรวจสอบการบนัทกึขอ้มลูและเอกสารอา้งองิตา่งๆทีแ่นบใน
ระบบ VMS ใหค้รบถว้น กรณีคะแนนไมผ่า่นตามเกณฑท์ีก่ าหนดใหพ้จิารณาจัดตัง้ทมีเพือ่เขา้ตรวจสอบ
ทีส่ถานประกอบการ โดยใช ้Audit Checklist ตามประเภทสนิคา้และบรกิาร
ไมม่ขีอ้มลูอา้งองิ : จัดตัง้ทมีเพือ่เขา้ตรวจสอบทีส่ถานประกอบการ  โดยใช ้Audit Checklist
  ตามประเภทสนิคา้และบรกิาร
Low   VPM สง่แบบฟอรม์ Self Audit Form  ใหผู้ข้ายกรอกขอ้มลูใหค้รบถว้น ตรวจสอบการ
บนัทกึ  ขอ้มลูและเอกสารอา้งองิตา่งๆ ทีแ่นบในระบบ VMS ใหค้รบถว้น

1.8.1 สารเคมแีละบรรจภัุณฑ ์ถอืเป็นสนิคา้ทีม่ผีลโดยตรงตอ่คณุภาพผลติภัณฑใ์หถ้อืเป็น High Serverity
1.8.2 สนิคา้อืน่ๆ ทีม่มีลูคา่การซือ้เกนิ 5 M฿ ตอ่งาน/โครงการ พจิารณาตามความเหมาะสม
1.8.3 Audit Team ประกอบดว้ย  Sourcing/VPM, ผูใ้ชง้าน, หน่วยงาน EH&S
1.8.4 Audit Checklist

     PMM-PS-F-011  :  Document & Self Audit Form             PMM-PS-F-012 

 :  CSM Audit Form

     PMM-PS-F-026 :  Chemical & Packaging Audit Form    PMM-PS-F-038 :  

Logistic Audit Form

1.8.5 Audit Checklist ส าหรับสนิคา้ทีเ่ป็น High Serverity ใหท้มี EMS พัฒนาเขา้ระบบตามกลุม่
ประเภทสนิคา้
ผูข้ายสนิคา้หรอืใหบ้รกิารในกลุม่ Severity Very Low และประเภทสนิคา้หรอืบรกิารเป็น No-Impact และ
 Risk=Very Low ใหพ้จิารณาตรวจประเมนิความมตีัวตนของผูข้ายหรอืผูใ้หบ้รกิารจากกรมพัฒนาธรุกจิการคา้ 

โดยไมต่อ้งท าการประเมนิ Score ดว้ย Self Audit form

Audit

5 Days

After

Request

 

1.9 VM ตรวจสอบความรุนแรงของความเสีย่ง (Risk) ของการซือ้สนิคา้และบรกิารจากผูข้าย ตาม
แนวทางการจัดการความเสีย่ง PMM-PS-S-006 และให ้VPM ประสานงานทมี SD เพือ่สนับสนุนให ้
ผูข้าย สามารถยืน่ขอการรับรองอตุสาหกรรมสเีขยีว หรอืเทยีบเทา่ตามเงือ่นไข แลว้สง่เอกสารการขอยืน่
 หรอืหนังสอืรับรองอตุสาหกรรมสเีขยีม หรอืเทยีบเทา่ตามเงือ่นไข แนบในระบบ VMS โดยเกณฑจ์ะ
อา้งองิตาม "รายละเอยีดขัน้ตอนการปฎบิตังิาน ขอ้ 2.5"  กรณีผูข้ายไมด่ าเนนิการตามเกณฑแ์ละ
ระยะเวลาทีก่ าหนด จะมผีลตอ่การพจิารณาการจัดซือ้จัดหาตอ่ไป Referanc

e

SSD

Team

1.10 สรุปผลการตรวจ Pass/Fail  และตรวจสอบสถานะ Sanction โดยอา้งองิตามสากล เชน่
 EU, US, UK เป็นตน้ และรวบรวมผลการตรวจประเมนิจากผูเ้กีย่วขอ้ง แนบลงใน VMS และเสนอผู ้
มอี านาจอนุมัตผิลการตรวจ

1.11 ผูม้อี านาจอนุมัตผิลการประเมนิผูข้ายในระบบ AVL โดยระบบจะด าเนนิการ ก าหนดสถานะผูข้าย
 และ สง่จดหมายแจง้ใหผู้ข้ายทราบผลการตรวจประเมนิ ดังนี้
Pass      Vendor Status จะอยูใ่นกลุม่ Active และสง่จดหมายตามแบบฟอรม์ 
PMM-PS-F-015

Fail       Vendor Status จะอยูใ่นกลุม่ Rejected และสง่จดหมายตามแบบฟอรม์ 
PMM-PS-F-016

VPM  ตรวจสอบการด าเนนิการในระบบ VMS  วา่มกีารด าเนนิการอยา่งครบถว้น

1.12 VPM  ขออนุมัตสิรา้ง Vendor Code ในระบบ SAP โดยแจง้งานพรอ้มอนุมัตผิา่นระบบ MDM
 เพือ่ใหห้น่วยงาน VMM เป็นผูส้รา้ง Vendor Code โดยการลงทะเบยีนชือ่ผูข้ายจะตอ้งลงทัง้ชือ่
ภาษาไทยและภาษาอังกฤษใหส้อดคลอ้งกับชือ่ในระบบ VMS

1.13 VPM บนัทกึ Vendor Code ทีไ่ดรั้บจากหน่วยงาน VMM บนัทกึในระบบ VMS SAP 6.0

1.14 สรา้งขอ้มลูและวธิกีารช าระเงนิของ Vendor (Beneficiary Name ) ในระบบ CAD เพือ่
เป็นฐานขอ้มลูในการช าระเงนิให ้Vendor โดยทางทมี VPM ตอ้งมกีารตรวจสอบ Beneficiary, 
Bank accoount, IBAN  กับทาง Vendor ดว้ยทางวาจาและลายลักษณ์อักษรเพือ่ใหม้ั่นใจ
ขอ้มลูทีล่งทะเบยีนนัน้ถกูตอ้งและครบถว้นเป็นส าคัญ

1.15 แจง้ผูเ้กีย่วขอ้งทราบวา่ เพือ่ Update ขอ้มลูใหเ้ชือ่มโยง เชน่ Product Specification
 , Material Management

กรณีเป็น Urgent vendor request ให ้VPM ด าเนนิการตรวจประเมนิและอนุมัตเิขา้ AVL ตาม
เกณฑท์ีก่ าหนดไว ้

บรษิทั เอสซจี ีเคมคิอลส ์จ ากดั (มหาชน)

ระเบยีบปฏบิตังิาน   เร ือ่งการคดัเลอืกผูข้าย/ใหบ้รกิาร

2 Day

After 

Summary 

Score

แกไ้ขครัง้ที ่ :  009 ประกาศใช ้ :  Refer e-Smartหมายเลขเอกสาร  :  PMM-PS-P-001

7 Days

After

Request

Document Audit
by using

Audit Checklist

Approve

Create Vendor Master Request 
(Vendor Code)

Update Vendor
Code (VMS)

Create PQ.
Accept COC, LSR

Create Vendor
Code

Status Rejected

Site Audit
by using

Audit Checklist

Product & Service
High & Medium Serverity

N

Communication

Set
Audit Team

Result Pass

Update
Standard

Create Vendor Request Form

VMS Registeration
Username, Password

Correctly PQ.
& Sign COC,CSM

Y

Create Beneficiary
Name Vendor

Data Reference
Approve

Y

N

A

High Risk
GI 2 , เทยีบเทา่

Certificate

Y

ตดิตาม GI
ในระยะเวลาทีก่ าหนด

N
PMM-PS-S-006

Company
Profile Present

START
Need
to Use

Reject Information
N

Urgent case
Approve

Prepare document
as 1.4.1 or 1.4.2

Y

Y

N

Y

N

Audit
Summary

Y

Y

N

N

Status Active

Announcement of
Vendor Registration

Approve
MDM Request

END

Y

N

Y

Reconfirm

N

Y

Letter/ Evidence

Approve New
Vendor Request

Y

N

JAN-23

JAN-23

JAN-23

JAN-23

B

B

JAN-23

JAN-23

C

CJAN-23

JAN-23

กรณี Urgent 
จะไดร้บั Vendor Code ภายใน 2 Days

Urgent
Request ?

Y

N

JAN-23

JAN-23

JAN-23

https://scgchemicals.scg.com/lotusnotes/PO/Pages/default.aspx
https://scgchemicals.scg.com/lotusnotes/PO/Pages/default.aspx
https://scgchemicals.scg.com/lotusnotes/PO/Pages/default.aspx
https://appvms.scg.com/
https://appvms.scg.com/
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Activity

Estimate

Time 

Line

VENDOR
VENDER PORTFOLIO

MANAGEMENT (VPM)
SOURCING

SOURCING 

MGR.

ผูใ้ชง้าน / 
ผูเ้กีย่วขอ้ง

Document

2. การแกไ้ขขอ้มลูผูข้าย
2.1  กรณีมกีารแกไ้ขขอ้มลูผูข้ายทีเ่กีย่วขอ้งกับการจัดซือ้จัดจา้ง ดังนี้
2.1.1 Sourcing พบการเปลีย่นแปลงของขอ้มลูผูข้าย ใหส้รา้งเอกสาร Vendor Reuest 
Form เพือ่แจง้ VPM แกไ้ขขอ้มลู Vendor ใน VMS และ SAP
2.1.2 ผูข้ายมกีารแกไ้ขขอ้มลูในระบบ VMS ดว้ยตนเอง  ให ้VPM ตรวจสอบรายการแจง้เตอืนใน
ระบบ VMS และด าเนนิการแกไ้ขขอ้มลูในระบบ SAP

2.2  กรณีทีม่กีารแกไ้ขขอ้มลูทีเ่กีย่วกับ ชือ่และทีอ่ยูข่องผูข้าย , e-Mail เบอรโ์ทรศัพท ์และชือ่ 
ของเซลลข์องผูข้าย ให ้VPM ด าเนนิการ ตรวจสอบและแกไ้ขในระบบ VMS และ แจง้หน่วยงานบญัชี

เพือ่แกไ้ขขอ้มลูในระบบ SAP โดยแจง้งานผา่นระบบ MDM กรณีแกไ้ขเกีย่วกับการช าระเงนิใหแ้กไ้ขใน
ระบบ Beneficiary Name ดว้ย

2.3 กรณีทีแ่กไ้ขขอ้มลู ทีเ่กีย่วขอ้งกับสนิคา้และบรกิาร
- กรณีเพิม่สนิคา้และบรกิาร หรอืแกไ้ขรายละเอยีดของสนิคา้เดมิ ใหด้ าเนนิการตรวจประเมนิผลกระทบ
และท าการอนุมัตติามขัน้ตอนการคัดเลอืกและประเมนิใหม่
- กรณีแกไ้ขขอ้มลูอืน่ๆ ใหด้ าเนนิการ แจง้ขอ้มลูทีเ่ปลีย่นแปลงใหผู้เ้กีย่วขอ้งใหท้ราบ

วตัถปุระสงค ์:

            เพือ่ใหม้กีารจัดหาสนิคา้และบรกิารอยา่งมปีระสทิธภิาพ ตรงตามระบบบรหิารคณุภาพ อาชวีอนามัยความปลอดภัย และสิง่แวดลอ้ม รวมถงึการใชพ้ลังงาน  จงึตอ้งมกีารคัดเลอืก

ผูผ้ลติ-ผูข้ายสนิคา้/ผูใ้หบ้รกิาร  ผูผ้ลติวตัถดุบิและบรรจภัุณฑ ์ทีม่คีณุภาพเขา้สู ่ Approved Vendor List  เพือ่ใหบ้รษัิทสามารถน ามาผลติหรอืบรรจสุนิคา้และสง่ตอ่ใหก้ับลกูคา้ไดอ้ยา่งมี

คณุภาพ ตามมาตรฐานความปลอดภัย อาชวีอนามัยสิง่แวดลอ้มและ Product Safety Specification ทีก่ าหนด
ขอบเขตและข ัน้ตอนการปฎบิตังิาน :

            เป็นการคัดเลอืก (1) ผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร ทีเ่ป็นรายใหม ่ หรอื (2) สนิคา้/บรกิารใหมจ่ากผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารรายเดมิ เขา้สู ่Approved Vendor List  โดยผา่นการประเมนิ

และหรอืทดสอบตามขัน้ตอนทีก่ าหนดไวต้ามความจ าเป็นของสนิคา้/บรกิารนัน้ ๆ ในดา้นคณุภาพ อาชวีอนามัยความ ปลอดภัย และสิง่แวดลอ้ม การใชพ้ลังงาน รวมถงึ Product safety

specification  (ถา้ม)ี   และท าการสรปุผลการคัดเลอืก เสนออนุมัตแิละแจง้ผลการคัดเลอืกใหผู้เ้กีย่วขอ้งทราบ

ค าจ ากดัความ :

ผูใ้ชง้าน/ผูเ้กีย่วขอ้ง หน่วยงานทีต่อ้งการใชส้นิคา้และบรกิาร ทีต่อ้งท าการคัดเลอืกผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารรว่มกับจัดหา

เจา้หนา้ทีจั่ดหา เจา้หนา้ทีจั่ดหาทีรั่บผดิชอบงาน Vendor Portfolio Management

ผูจั้ดการแผนกจัดหา ผูจั้ดการแผนกจัดหาทีรั่บผดิชอบงาน Vendor Portfolio Management

ผูจั้ดการสว่นจัดหา ผูจั้ดการสว่นจัดหา

AVL ทะเบยีน Approve Vendor List
เอกสารทีเ่ก ีย่วขอ้ง :

Q-SHE and other  Management System Certificate เอกสารจากผูข้าย

MSDS / SDS, Product Specification , Test Method เอกสารจากผูข้าย

Company Profile ภพ.20, หนังสอืรับรอง เอกสารจากผูข้าย

Product Specification เอกสารจากผูใ้ชง้าน

แนวทางการจ าแนกคูธ่รุกจิ และประเมนิความเสีย่งทีอ่าจสง่ผลกระทบตอ่การด าเนนิธรุกจิตามกลุม่ผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร PMM-PS-S-006

ทะเบยีนความรนุแรงตามประเภทสนิคา้และบรกิาร PMM-PS-S-007

แบบฟอรม์ประเมนิความเสีย่งของผลกระทบตอ่ธรุกจิ PMM-PS-F-014

แบบฟอรม์ Vendor Pre-Qualification PMM-PS-F-010

แบบฟอรม์  Document and Self Audit Form PMM-PS-F-011

แบบฟอรม์  CSM Audit Form PMM-PS-F-012

แบบฟอรม์  Chemical & Packaging Supplier Audit Checklist Form PMM-PS-F-026

แบบฟอรม์  Logistic / Warehouse Audit form PMM-PS-F-038

แบบฟอรม์แจง้ผลการคัดเลอืกผูผ้ลติ-ผูข้าย-ผูใ้หบ้รกิาร (ผา่น) PMM-PS-F-015

แบบฟอรม์แจง้ผลการคัดเลอืกผูผ้ลติ-ผูข้าย-ผูใ้หบ้รกิาร (ไมผ่า่น) PMM-PS-F-016

รายละเอยีดข ัน้ตอนการปฎบิตังิาน

1) เจา้หนา้ทีห่นว่ยงานทีต่อ้งการสนิคา้/บรกิาร (ผูใ้ชง้าน/ผูเ้ก ีย่วขอ้ง)

กรณีคัดเลอืกผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร ส าหรับสนิคา้/บรกิารชนดิใหม ่หรอื Alternative Specification

1.1  เมือ่ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารตอ้งการน าเสนอสนิคา้/ บรกิาร หรอืเมือ่เจา้หนา้ทีจั่ดหา/ผูเ้กีย่วขอ้งสนใจทีจ่ะซือ้สนิคา้/บรกิารใด ใหแ้จง้ใหผู้ข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร ประสานงานเจา้หนา้ทีจั่ดหางาน

Sourcing ทีเ่กีย่วขอ้ง เพือ่พจิารณาความเหมาสมของการเพิม่ ผูผ้ลติ/ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร กรณีไมต่อ้งการเพิม่ผูข้ายในรายการดังกลา่ว สามารถชีแ้จงผูข้ายพรอ้มเหตผุลได ้กรณีตอ้ง

การเพิม่ผูข้าย ให ้Sourcing ด าเนนิการแจง้ใหห้น่วยงาน VM เพือ่ประสานงานใหผู้ข้ายลงทะเบยีนในระบบ VMS  (https://appvms.scg.co.th) และด าเนนิการตรวจประเมนิตา่งเงือ่นไขตอ่ไป

2) เจา้หนา้ทีจ่ดัหา
2.1 Sourcing Team แจง้ความจ านงตอ้งการใชง้าน ผูข้ายสนิคา้/บรกิาร รายใหม ่ ผา่นระบบ Vendor Request โดยผา่น SM อนุมัตริายการขอเพิม่ผูข้าย เพือ่แจง้ให ้VPM ประสานงาน

Vendor เพือ่ลงทะเบยีน และกรอกรายละเอยีดในระบบ VMS กรณีมคีวามจ าเป็นตอ้งใชง้านเรง่ดว่น Urgen request ใหร้ะบใุนใบแจง้งานในระบบ Vendor Request  โดยใหจั้ดเตรยีมเอกสารตามขอ้

2.1.1 และ 2.1.2 ใหค้รบถว้นถกูตอ้ง สง่ให ้VPM Team

     2.1.1 กรณี Domestic Vendor (Vendor จดทะเบยีนภายในประเทศ) : หนังสอืรับรองบรษัิทอายไุมเ่กนิ 6 เดอืน, ภ.พ.20, Book Bank, Code of Conduct (COC), Life Saving Rule (LSR)

     2.1.2 กรณี Oversea Vendor (Vendor จดทะเบยีนตา่งประเทศ) : Beneficiary Form, Code of Conduct (COC), Life Saving Rule (LSR

2.2 VPM Team ประสานงานผูข้าย เพือ่ลงทะเบยีนขอ Username - Password  เพือ่ใชง้านระบบ VMS  ใหค้ าแนะน าในการกรอกขอ้มลูใน Pre-Qualification และตรวจสอบความครบถว้น ถกูตอ้ง

ของการบันทกึขอ้มลู ในระบบ VMS ดังนี้

     2.2.1  ตรวจสอบการระบขุอ้มลูยนืยันในการปฏบิัตติาม COC และ LSR  ส าหรับผูข้ายทกุราย ใหค้รบถว้น

     2.2.3  ตรวจสอบระดับความรนุแรงของสนิคา้และบรกิาร กรณีระดับความรนุแรง ต า่ หรอื ไดรั้บการอนุมัตใิหต้รวจประเมนิตนเอง ใหส้ง่แบบฟอรม์ใหผู้ข้ายกรอกขอ้มลู และตดิตามการ

              ตอบกลับและเอกสารแนบใหค้รบถว้น

กรณี Urgent request ใหต้รวจสอบเอกสารตามขอ้ 2.1.1 , 2.1.2 ถกูตอ้งครบถว้น และขอเปิด Vendor Code ผา่นระบบ MDM ไดทั้นท ีเพือ่ให ้Sourcing สามารถซือ้สนิคา้ไดก้อ่น และใหด้ าเนนิการ

ตรวจประเมนิและอนุมัตเิขา้ทะเบยีน AVL ในระบบ VMS ตอ่ไป

2.3 VPM Team ตรวจสอบระดับความรนุแรง (Serverity) ของสนิคา้และบรกิาร ตามทะเบยีนความรนุแรง PMM-PS-S-007 กรณีความรนุแรง สงู และ ปานกลาง ใหป้ระสานงานเพือ่

ท าการตรวจประเมนิผูข้าย ดังนี้

ผูข้ายทีม่ขีอ้มลูอา้งองิทีน่่าเชือ่ถอืได ้  :    พจิารณาอนุมัตกิารตรวจประเมนิตนเอง (Questionair) โดยสง่ Audit Checklist ตามประเภทสนิคา้และบรกิารโดยใชแ้บบฟอรม์ตามความรนุแรง

ของประเภทสนิคา้และบรกิาร (Serverity) ใหผู้ข้ายกรอกรายละเอยีดพรอ้มแนบเอกสารอา้งองิ     

ผูข้ายทีไ่มม่ขีอ้มลูอา้งองิทีน่่าเชือ่ถอื  :  ใหป้ระสานงานจัดตัง้ Audit Team และท าการตรวจประเมนิ ณ สถานประกอบการ โดยใชแ้บบฟอรม์ในการตรวจประเมนิตามประเภท สนิคา้และ

บรกิารนัน้ๆ

หมายเหต ุ วตัถดุบิ สารเคม ีและบรรจภัุณฑ ์ถอืเป็นสนิคา้ทีม่ผีลโดยตรงตอ่คณุภาพผลติภัณฑ์ ใหจั้ดผูข้ายอยูใ่นกลุม่ความรนุแรงสงู (High Serverity) และ ตอ้งผา่นการพจิารณาอนุมัติ

การใชง้าน จากหน่วยงานทีเ่กีย่วขอ้ง เชน่ศนูยว์จัิยและพัฒนา , หน่วยงานประกันคณุภาพ , หน่วยงานวางแผนการผลติ , คณะกรรมการสารเคม ี และรวบรวมแนบใบแจง้งาน VPM เพือ่

แนบในระบบ VMS ตอ่ไป

2.4 VPM Team รวบรวมคะแนนผลการตรวจประเมนิ สรปุผลการตรวจประเมนิ และเอกสารทัง้หมดในระบบ VMS เสนอผูม้อี านาจอนุมัตผิลการตรวจประเมนิ

2.5 VPM Team ตรวจสอบระดับความรนุแรงของสนิคา้และบรกิารตาม PMM-PS-S-006  และพจิารณาคณุสมบัตติามเงือ่นไขของการพัฒนาอยา่งยั่งยนื ดังนี้

บรษิทั เอสซจี ีเคมคิอลส ์จ ากดั (มหาชน)

ระเบยีบปฏบิตังิาน   เร ือ่งการคดัเลอืกผูข้าย/ใหบ้รกิาร

2 Day

After 

Request

     2.2.2  ตรวจสอบหากพบวา่บคุคลทีร่ะบใุนหนังสอืรับรองบรษัิทมสีว่นเกีย่วขอ้งกับพนักงาน SCGC ใหแ้จง้ PMM Manager เพือ่พจิารณาอนุมัตกิอ่นน าผูข้ายเขา้ทะเบยีน AVL

หมายเลขเอกสาร  :  PMM-PS-P-001 แกไ้ขครัง้ที ่ :  009 ประกาศใช ้ :  Refer e-Smart
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หนา้  :     3/3

หมายเหต ุ: 

ระยะเวลาการไดรั้บการรับรองมาตรฐานอา้งองิตามเงือ่นไขกรมโรงงานอตุสาหกรรม

Oversea (ผูข้ายทีไ่มไ่ดจ้ดทะเบยีนบรษัิทในประเทศไทย)    :   ใหใ้ชก้ารรับรองมาตรฐานทีเ่ทยีบเทา่ เชน่ ISO 9001 , OHSAS 14001 , ISO 45001 แทนมาตรฐาน GI  ตามเงือ่นไขระยะเวลา เชน่เดยีวกับผูข้ายในประเทศ

Audit Form

PMM-PS-F-011  - Document & Self Audit Checklist Form

PMM-PS-F-012  - CSM Audit Checklist Form

PMM-PS-F026  - Chemical & Packaging Audit checklist Form

PMM-PS-F-038  - Logistic / Warehouse Audit  Checklist Form

Specific Equipment ใหท้างทมี Sourcing สรา้ง Audit Checklist Form ตามกลุม่ประเภทสนิคา้

Audit Team

1. Sourcing ทีด่แูลการซือ้สนิคา้และบรกิารทีเ่กีย่วขอ้งกับผูข้ายทีท่ าการตรวจ หรอืตัวแทนจากหน่วยงาน Vendor Portfolio Management

2. ผูใ้ชง้านสนิคา้และบรกิาร ทีเ่กีย่วขอ้งกับผูข้ายทีท่ าการตรวจ โดยเป็นตัวแทนทีไ่ดรั้บมอบหมายจากผูบ้ังคับบัญชาตามสายงาน

3. หน่วยงานอืน่ๆ ทีเ่กีย่วขอ้งกับการดแูล ดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย สงิแวดลอ้ม และคณุภาพของสนิคา้และบรกิาร ทีเ่กีย่วขอ้งการผูข้ายรายทีต่รวจ

3) ผูจ้ดัการแผนกจดัหา/ผูจ้ดัการสว่นจดัหา

3.1 พจิารณาอนุมัตสิรปุผลคัดเลอืกและประเมนิผูข้าย หากไมเ่ห็นดว้ยกับผลการประเมนิ ใหแ้จง้ VPM Officer แกไ้ขผลการประเมนิหรอืระบรุายละเอยีดเพิม่เตมิกอ่นการอนุมัติ

3.2 หากเห็นดว้ยกับผลการประเมนิ ใหอ้นุมัตผิลประเมนิ เพือ่น าผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร เขา้สูท่ะเบยีน AVL (ระบบ VMS สถานะ Active)

4) เจา้หนา้ทีจ่ดัหา (VPM Team)

4.1 จัดท าหนังสอืชีแ้จง ผลการพจิารณาคัดเลอืกและประเมนิผูข้ายเขา้สูท่ะเบยีน AVL และสง่ใหผู้ข้ายทราบPMM-PS-F-015  แบบฟอรม์แจง้ผลการคัดเลอืกผูข้าย-ผูใ้หบ้รกิาร (ผา่น)

PMM-PS-F-016  แบบฟอรม์แจง้ผลการคัดเลอืกผูข้าย-ผูใ้หบ้รกิาร (ไมผ่า่น)
4.2 กรณีทีผู่ข้าย ผา่นการพจิารณาอนุมัตเิขา้ทะเบยีน AVL สามารถซือ้สนิคา้และบรกิารไดต้ามปกต ิและใหด้ าเนนิการแจง้ผูเ้กีย่วขอ้งดังนี้

     - ท าแบบฟอรม์ขอสรา้ง Vendor Code ในระบบ MDM ใหห้น่วยงาน VMM สรา้ง Vendor Code ในระบบ SAP เพือ่ใหส้ามารถเปิดใบสัง่ซือ้ใหผู้ข้ายได ้

     - สนิคา้ประเภทวตัถดุบิ บรรจภัุณฑ ์ชนดิใหม ่ตอ้งท าการสรา้ง Product Safety Specification ของวตัถดุบิ/บรรจภัุณฑ ์ทีไ่ดรั้บจากหน่วยงานควบคมุคณุภาพ/หน่วยงานวาง

        แผนการผลติลงใน E-Smart ISO และ Issue Raw Material / Packaging Specification พรอ้มทัง้ระบ ุMaterial Code ใน SAP เพือ่ใหเ้ชือ่มโยงการใชง้านกันได ้(ถา้ม)ี

     - ประสานงานบัญชเีพือ่ท าการแกไ้ข หรอื เพิม่ ขอ้มลูการช าระเงนิใหผู้ข้าย ในระบบ CAD

4.3 กรณีผูข้าย ไมผ่า่นการพจิารณาอนุมัตเิขา้ทะเบยีน AVL ไมส่ามารถด าเนนิการซือ้สนิคา้และบรกิารได  ้กรณีมคีวามจ าเป็นตอ้งซือ้สนิคา้ ใหด้ าเนนิการ ตาม PMM-PS-S-009

       Non AVL Guideline

5) ผูจ้ดัการแผนกจดัหา

5.1 อนุมัตกิารขอสรา้ง Vendor Code ในระบบ MDM เพือ่ให ้หน่วยงาน VMM ด าเนนิการสรา้ง Vendor Code ในระบบ SAP

5.2 คัดเลอืกผูข้ายทีผ่ลการประเมนิความเสีย่งอยูใ่นระดับสงู เพือ่พจิารณาเขา้โครงการพัฒนาคูธ่รุกจิอยา่งยั่งยนื

6) เจา้หนา้ทีจ่ดัหา

6.1 บันทกึ Vendor Code ทีไ่ดรั้บจากหน่วยงาน VMM ลงในระบบ VMS

6.2 แจง้ผูเ้กีย่วขอ้งใหด้ าเนนิการพจิารณาการสัง่ซือ้ตอ่ไป

     

กรณีผูข้ายสนิคา้มกีารแกไ้ขขอ้มลูในระบบ VMS ใหด้ าเนนิการดงันี้

7)  ผูข้าย

7.1 ท าการแกไ้ขขอ้มลูทีเ่กีย่วขอ้งกับบรษัิท ในระบบ VMS และแจง้ให ้SCGC ทราบ

8)  เจา้หนา้ทีจ่ดัหา

8.1 Sourcing Team  กรณีตรวจพบวา่มกีารแกไ้ขขอ้มลูเกีย่วกับผูข้าย ใหจั้ดท าใบแจง้งานให ้VPM Team ด าเนนิการประสานงานเพือ่แกไ้ขในระบบ VMS , SAP

8.2 VPM Team ด าเนนิการประสานงานเพือ่แกไ้ขขอ้มลู ใหค้รบถว้น

กรณีแกไ้ขขอ้มลู ชือ่ ทีอ่ยู ่สาขา ของบรษิทัผูข้าย หมายเลขโทรศพัท ์ชือ่ e-Mail  ของประสานงานซือ้สนิคา้ และขอ้มลูอืน่ๆ ทีเ่ก ีย่วขอ้งกบัใบส ัง่ซือ้สนิคา้

- ด าเนนิการประสานงานแกไ้ขขอ้มลูในระบบ VMS  และ  SAP  ผา่นการแจง้งานในระบบ MDM และแจง้ใหผู้เ้กีย่วขอ้งทราบ

กรณีแกไ้ขขอ้มลู ทีเ่ก ีย่วกบัสนิคา้และบรกิาร

- การลดหรอืงับการขายสนิคา้และบรกิาร บางรายการทีไ่ดรั้บการอนุมัตไิวแ้ลว้ ประสานงานแกไ้ขขอ้มลูในระบบ VMS  และ  SAP  ผา่นการแจง้งานในระบบ MDM

และแจง้ใหผู้เ้กีย่วขอ้งทราบ

- การเพิม่รายการสนิคา้นอกเหนอืจากทีไ่ดรั้บการอนุมัตไิวแ้ลว้ ใหด้ าเนนิการตรวจประเมนิโดยพจิารณาดา้นความรนุแรงของสนิคา้และบรกิารตาม PMM-PS-S-007 และฟอรม์ตา่งๆ

เชน่เดยีวกับการลงทะเบยีนผูข้ายรายใหม่

High Risk        :    

Medium Risk        :    

Low Risk        :    

หมายเลขเอกสาร  :  PMM-PS-P-001 แกไ้ขครัง้ที ่ :  009 ประกาศใช ้ :  Refer e-Smart

ระเบยีบปฏบิตังิาน   เร ือ่งการคดัเลอืกผูข้าย/ใหบ้รกิาร

บรษิทั เอสซจี ีเคมคิอลส ์จ ากดั (มหาชน)
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      ผูใ้ชง้าน/ 

     ผูเ้ก ีย่วขอ้ง
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 /  ผูใ้หบ้รกิาร
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9
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 ถอนรายชือ่ หรอื 
Blacklist

PMM-PS-F-019

PMM-PS-F-020

11

PMM-PS-P-004

12

13

PMM-PS-F-023

บรษิทั เอสซจี ีเคมคิอลส ์จ ากดั

ระเบยีบปฏบิตังิาน เร ือ่งการประเมนิผลงานผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร

ข ัน้ตอน

สรุปคะแนนใบประเมนิแตล่ะฉบบัเป็น A,B,C,Fกรณีไดเ้กรด F ให ้
ประสานงานผูใ้ชง้านเพือ่ทบทวนสาเหตุ เพือ่ยนืยันประเมนิเกรด F

ระบบ VMS จะประเมนิในสว่นของ ราคา และ การสง่มอบ อัตโนมัต ิ
และสง่ใหผู้ใ้ชง้านประเมนิในสว่นของ คณุภาพของสนิคา้และการ
ใหบ้รกิารของผูข้าย

ระบบ VMS จะสรา้งใบประเมนิ จากขอ้มลูใบสัง่ซือ้ ทกุวันที ่5 ของ
ทกุเดอืน และสง่ใหผู้เ้กีย่วขอ้งเพือ่ท าการประเมนิ

จ านวนหนา้ทัง้หมด  :   1/4 หนา้ประกาศใชว้ันที ่: Refer e-Smartแกไ้ขครัง้ที ่ :  006

กรณีสญัญา ให ้Sourcing สรา้งใบประเมนิปีละ 1 ครัง้ ภายใน
ไตรมาสที ่1 ของทกุปี เชน่ สญัญา i-Shop ,  i-Lease , 
Automate , Consignment , Direct-Billing

(ยกเวน้บรษัิทในเครอื)

หมายเลขเอกสาร  :  PMM-PS-P-005

30 

Day

CA/PA

Repor

t

หลังทบทวนผลประเมนิยังคงเป็นเกรด F ใหท้ าการ แจง้ผูผ้ลติ-
ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร ท า CA/PA

ตรวจสอบรายการ Claim / Complain น ามาค านวณร่วมกับผล
การประเมนิของ PE เพือ่สรุปผลการประเมนิทีเ่ป็น Annual Grade

ผล CA/PA ไมเ่ป็นตามทีต่กลงไว ้ใหพ้จิารณาวา่เป็น Single 
source หรอืไม ่ถา้ใช ่ใหพ้จิารณาร่วมปรับปรุงเพือ่ใหค้ณุภาพเป็น
ทีย่อมรับ

ตดิตามและพจิารณาผล CA/PA ถา้ผลเป็นตามทีต่กลงไว ้พจิารณา
ใชง้านไดต้ามปกติ

ระบบ VMS จะค านวณผลการประเมนิประจ าเดอืนของผูข้าย 
(Current Grade) แสดงในระบบ

หรอืพจิารณาถอนรายชือ่ใน AVL กรณีพจิารณาแลว้วา่ไมส่ามารถ
แกไ้ขขอ้บกพร่องไดต้ามทีบ่รษัิทฯ ก าหนด

ระบบ VMS จะค านวณผลการประเมนิประจ าปีของผูข้าย (Annual 
Grade) แสดงในระบบ

Q1

of

Year

60 

Day

10  - เอกสารแจง้ระงับ    
การสัง่ซือ้ชัว่คราว,   
 ถอนรายชือ่       หรอื 
Blacklistหรอืพจิารณา Blacklist กรณีสถานะทางการเงนิไมด่,ี ละทิง้

งาน, ท าใหเ้กดิอบุตัเิหตรุา้ยแรงหรอืท าใหเ้กดิผลกระทบตอ่การ
ด าเนนิธรุกจิ (สิง่แวดลอ้ม ชมุชนและสงัคม) ขัน้รุนแรง และเป็น
ความผดิของผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร,  มกีารทจุรติหรอืลักทรัพย์

ถา้เป็นผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารท่ัวไปใหพ้จิารณาระงับการสัง่ซือ้
แลว้แตก่รณีวา่จะระงับนานเทา่ใด เพือ่ใหเ้วลาผูข้ายสนิคา้ในการ
แกไ้ขปรับปรุงคณุภาพการท างาน หลังจากสิน้สดุระยะเวลาระงับการ
สัง่ซือ้แลว้  ถา้ผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร ท าการปรับปรุงจนผล
เป็นไปตามทีก่ าหนดและมั่นใจได ้ใหพ้จิารณาใชง้านไดต้ามปกติ

ประเมนิผลและจัดระดับผลการประเมนิผูข้าย สถานะปัจจบุนั 
(Current Grade) และ ประจ าปี (Annual Grade) โดย
ผลประจ าปีค านวณร่วมกับ Claim/Complain

จัดหาสรุปผลการประเมนิผลงานผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารประจ าปี
และท าจดหมายแจง้ผลงานปีละครัง้
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วตัถปุระสงค ์:

          เพือ่ใหก้ารจัดหาวสัดแุละบรกิาร รวมทัง้กระบวนการจัดสง่ผลติภัณฑไ์ปยังลกูคา้ตามคูม่อืคณุภาพยังคงเป็นไปอยา่งม ีประสทิธภิาพและเพือ่

เป็นการปรับปรงุ/พัฒนาคณุภาพของผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารรายปัจจบุนัผา่นการประเมนิผลงานทัง้ใน ดา้นคณุภาพของสนิคา้/การบรกิาร

ดา้นราคา ดา้นบรกิารกอ่น/หลงัการขาย ดา้นการสง่มอบ  ดา้นอาชวีอนามัยความปลอดภัยดา้นสิง่แวดลอ้มและพลงังานจงึตอ้งมกีารตดิตามและ

ประเมนิผลงานผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารทีไ่ดถ้กูคดัเลอืกไวใ้นทะเบยีน วา่ยังคงมผีลงานเป็นทีน่่าพอใจอยู่ หรอืสมควรตอ้งถอดถอนรายชือ่ หรอื

ตอ้งท าการปรับปรงุประสทิธภิาพตามสมควร

ขอบเขตและข ัน้ตอนการปฏบิตังิาน :

           เป็นการประเมนิผลงานผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารรว่มกันระหวา่งผูใ้ชง้านและเจา้หนา้ทีจั่ดหา ส าหรับสนิคา้/บรกิาร ทีส่ง่มอบครบถว้นตาม

ใบสัง่ซือ้ หรอืสญัญาเป็นทีเ่รยีบรอ้ยแลว้ และจะท าการประเมนิผลงานเฉพาะผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร ในกลุม่  Approved Vendor List เทา่นัน้ โดย

มขีอ้ก าหนดในการประเมนิผลงานดงันี้
1) งานซือ้สารเคมทีีใ่ชใ้นกระบวนการผลติ และบรรจภัุณฑท์ีใ่ชบ้รรจสุนิคา้ เป็นสนิคา้ทีม่ผีลโดยตรงตอ่คณุภาพผลติภัณฑ ์ตอ้งท าการประเมนิผลงาน

ทกุใบสัง่ซือ้

2) สนิคา้/บรกิารงานโครงการ งานซอ่มบ ารงุและงานท่ัวไป ประเมนิผลงานจากใบสัง่ซือ้ทีม่ยีอดสัง่ซือ้สงูสดุ 1 ครัง้ / 1 ผูข้าย / 1 Company Code / เดอืน 

3) การประเมนิผลงานผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารทีจั่ดท าเป็นสญัญา ใหห้น่วยงานทีรั่บผดิชอบในการท าสญัญา ท าการออกเอกสารประเมนิผลงานหลงัการ

ขายในระบบ VMS ปีละ 1 ครัง้ โดยรวบรวมสญัญาทีม่ผีลบงัคบัใชภ้ายในปีนัน้จัดท าใบประเมนิผลหลกัการขาย ใหแ้ลว้เสร็จภายในไตรมาสแรกของปี

(เฉพาะสญัญาทีจั่ดท าโดยสว่นจัดหา)

4) การประเมนิผลงานผูใ้หบ้รกิารสอบเทยีบใหป้ระเมนิโดยผูใ้ชง้านตามขัน้ตอนการบรหิารการสอบเทยีบของแตล่ะบรษัิท

5) ส าหรับบรษัิทในกลุม่ SCGC Group ทีด่ าเนนิกจิการขายสนิคา้จะไมป่ระเมนิผลงานตามขัน้ตอนการปฏบิตังิานนี้ ใหแ้ตล่ะบรษัิท บรหิารจัดการตาม  

 Interface Agreement หรอืมาตรการอืน่ๆ ทีแ่ตล่ะบรษัิทจัดท าขึน้ เพือ่ประเมนิผลความพงึพอใจในการปฏบิตังิานทีม่ตีอ่กัน โดยจะท าการประเมนิส าหรับ

บรษัิททีด่ าเนนิกจิการรับงานบรกิาร (Service) อาทเิชน่ บรษัิท ระยองวศิวกรรมและซอ่มบ ารงุ และ บรษัิท โปรเทค เอา้ทซ์อสซิง่ จ ากัด เป็นตน้

ขอ้ก าหนดในการระงับการสัง่ซือ้สนิคา้ชัว่คราว, การถอดถอนรายชือ่ผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร, การ Blacklist

1. การระงับการสัง่ซือ้สนิคา้และบรกิารจากผูผ้ลติ-ผูข้าย-ผูใ้หบ้รกิาร จะด าเนนิการในกรณี

 - ไดรั้บผลประเมนิเกรด F และผลจากการท า CA/PA ไมเ่ป็นไปตามทีต่กลงไว ้และเป็นผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารทีถ่า้เลกิ ซือ้สนิคา้/บรกิารแลว้ไมส่ง่

    ผลกระทบตอ่การด าเนนิธรุกจิของบรษัิทฯ

 - เกดิขอ้บกพรอ่งและปัญหาในการใชง้านสนิคา้และบรกิารและตอ้งใหผู้ผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร ท าการปรับปรงุแกไ้ข และไดพ้จิารณารว่มกับผูใ้ช ้

   งานแลว้เห็นวา่ตอ้งระงับการสัง่ซือ้ชัว่คราวจนกวา่จะมกีารปรับปรงุใหเ้ป็นไปตามทีก่ าหนด  

 - การระงับการสัง่ซือ้ชัว่คราว ระยะเวลาในการระงับแลว้แตก่รณีตามทีไ่ดต้กลงรว่มกันระหวา่งผูใ้ชง้านและจัดหาถา้หลงัปรับปรงุแลว้สามารถ

   ด าเนนิการไดต้ามทีต่กลงไวใ้หพ้จิารณาใชง้านตอ่ไป และยกเลกิการระงับการสัง่ซือ้ถา้หลงัปรับปรงุแลว้ไมเ่ป็นตามทีก่ าหนดอาจพจิารณาถอน

   หรอื Blacklist ในขัน้ตอ่ไปไดแ้ลว้แตค่วามเหมาะสม

2. การถอดถอนรายชือ่ผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารออกจาก  Approved Vendor List ในกรณี

- ผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารทีร่ะงับการสัง่ซือ้ไวช้ัว่คราว และพจิารณาแลว้วา่ควรถอดถอนรายชือ่

- ผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร ทีไ่มม่กีารสัง่ซือ้สนิคา้/บรกิาร เป็นระยะเวลาตดิตอ่กันมากกวา่ 5 ปี และพจิารณาไมใ่ชง้านตอ่ไป

- ผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร เลกิกจิการ หรอืยกเลกิการผลติ ยกเลกิการขายสนิคา้/บรกิารทีบ่รษัิทฯ ใชอ้ยู่

- บรษัิทฯ เลกิใชส้นิคา้/บรกิาร ทีคู่ธ่รุกจิ ผลติ-ขายหรอืใหบ้รกิาร

3. การ Hold / Blacklist  จะท าในกรณี

- มกีารทจุรติหรอืลกัทรัพย์

- เพกิเฉยตอ่การพจิารณาปรับปรงุ กรณีไดรั้บผลิการประเมนิหลง้การใชง้าน ไมเ่ป็นทีพ่อใจอยา่งยิง่

- ปัญหาสบืเนือ่งจากกรณี Claim /  Complaint

- ปฎเิสธการเขา้รว่มการประมลูราคาโดยไมม่เีหตผุลทีเ่หมาะสม

หมายเลขเอกสาร  :  PMM-PS-P-005

- สถานะทางการเงนิไมด่,ี  ลม้ละลาย

- ท าใหเ้กดิอบุตัเิหตรุา้ยแรง และเป็นความผดิของผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร

 

- ละทิง้งาน

- สถานะทางการเงนิไมด่,ี  ละทิง้งาน

ประกาศใชว้ันที ่: Refer e-Smart จ านวนหนา้ทัง้หมด  :   2/4 หนา้แกไ้ขครัง้ที ่ :  006

บรษิทั เอสซจี ีเคมคิอลส ์จ ากดั (มหาชน)

ระเบยีบปฏบิตังิาน เร ือ่งการประเมนิผลงานผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร



 ค าจ ากดัความ :

คูธ่รุกจิ ผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารทีอ่ยูใ่นทะเบยีน SCG Chemicals  Vendor List

  ผูเ้กีย่วขอ้งหรอืผูใ้ชง้าน หน่วยงานทีต่อ้งการใชส้นิคา้และบรกิาร และประเมนิผลงานผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารรว่มกับจัดหา

เจา้หนา้ทีจั่ดหา เจา้หนา้ทีจั่ดหาทีรั่บผดิชอบงานสัง่ซือ้สนิคา้/บรกิาร

ผูจั้ดการสว่นจัดหา ผูจั้ดการสว่นจัดหาทีท่ าหนา้ทีอ่นุมัตผิลการประเมนิผลงานผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารประจ าปี

และอนุมัตถิอดถอนรายชือ่ผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารตามอ านาจด าเนนิการ

บรษัิทในกลุม่ SCGC Group บรษัิทในกลุม่ SCGC Group ทีส่ว่นจัดหา SCG Chemicals ด าเนนิการจัดหาให ้

AVL Approved Vendor List

CA/PA Corrective action,  Preventive action

Hold การระงับการสัง่ซือ้ชัว่คราว

การถอดถอนรายชือ่ การน ารายชือ่ผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร ออกจากทะเบยีน SCG Chemicals Vendor List 

ซึง่สามารถกลบัเขา้มาใหมไ่ด ้แตต่อ้งผา่นขัน้ตอนการคดัเลอืกผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารใหม่

Blacklist การน ารายชือ่คูธ่รุกจิออกจากทะเบยีนคูธ่รุกจิ และหา้มท าการซือ้ขายโดยเด็ดขาด

เอกสารทีเ่ก ีย่วขอ้ง :

อ านาจด าเนนิการ SCG Chemicals

รายชือ่บรษัิทฯ ทีส่ว่นจัดหาด าเนนิการจัดหาให ้ PMM-PS-S-002

แบบประเมนิผลงานผูใ้หบ้รกิาร PMM-PS-F-007

แบบประเมนิผลงานผูข้าย PMM-PS-F-008

แบบแจง้ระงับการจัดซือ้จัดจา้งชัว่คราว PMM-PS-F-019

แบบแจง้ยกเลกิการระงับการจัดซือ้จัดจา้งชัว่คราว PMM-PS-F-020

แบบแจง้ถอดถอนออกจากทะเบยีนคูธ่รุกจิ PMM-PS-F-021

แบบแจง้ผลประเมนิไมเ่ป็นทีน่่าพอใจอยา่งยิง่ PMM-PS-F-022

แบบแจง้ผลประเมนิงานผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารประจ าปี PMM-PS-F-023

แบบแจง้ผลประเมนิคณุภาพสนิคา้-บรกิารประจ าปี    PMM-PS-F-024

แบบการวเิคราะหส์าเหตขุองปัญหา การแกไ้ข

และป้องกัน (CA/PA Standard Form) PMM-PS-F-025

แบบขออนุมัตถิอดถอนรายชือ่ หรอื Blacklist คูธ่รุกจิ เอกสารในหน่วยงาน

 รายละเอยีดข ัน้ตอนการปฎบิตังิาน :

1) ระบบ VMS / เจา้หนา้ทีจ่ดัหา (งาน Vendor Portfolio Management)

1.1 ระบบ VMS ท าการสรปุขอ้มลูใบสัง่ซือ้ ทีม่กีารบนัทกึรับสนิคา้/บรกิาร ครบเต็มจ านวนแลว้ และสรา้งเอกสาร Post Evaluation ตามเงือ่นไขทีร่ะบไุว ้

     ส าหรับสนิคา้แตล่ะประเภท เดอืนละ 1 ครัง้

1.2 เจา้หนา้ทีจั่ดซือ้หน่วยงานทีด่แูลสญัญา สรปุขอ้มลูสญัญาทีม่ผีลบงัคบัใชใ้นรอบไตรมาส และ สรา้งเอกสาร Post Evaluation ในระบบ VMS สญัญา

      ละ 1 ฉบบั ระบชุือ่เจา้หนา้ทีจั่ดหาทีด่แูลสญัญานัน้ และ ผูใ้ชง้านทีม่ปีรมิาณการใชส้นิคา้และบรกิารตามสญัญามากทีส่ดุ ปีละ 1 ครัง้ ภายในไตรมาส

      ที ่1 ของปี

1.3 ระบบ VMS จะสง่เอกสารทีต่อ้งท าการประเมนิตามขอ้ก าหนดการประเมนิ ไปยังเจา้หนา้ทีจั่ดหาทีรั่บผดิชอบการจัดหาตามเอกสารการ สัง่ซือ้และ

      สญัญานัน้ๆ ท าการประเมนิในสว่นที ่1 และสง่ไปยังผูใ้ชง้านในสว่นที ่2

2) เจา้หนา้ทีจ่ดัหา (งาน Sourcing)

2.1 ประเมนิผลงานคูธ่รุกจิในสว่นที ่1 ตามแบบประเมนิผลงานผูข้าย หรอืแบบประเมนิผลงานผูใ้หบ้รกิารแลว้แตก่รณี 

3) ผูเ้ก ีย่วขอ้งหรอืผูใ้ชง้าน

3.1 ประเมนิผลงานคูธ่รุกจิในสว่นที ่2 ตามแบบประเมนิผลงานผูข้าย หรอืแบบประเมนิผลงานผูใ้หบ้รกิารแลว้แตก่รณี และใหค้วามเห็นรว่มกับจัดหา

3.2 กรณีทีพ่บขอ้บกพรอ่งของสนิคา้ และ บรกิาร ทีต่อ้งการใหผู้ข้ายด าเนนิการจัดท ารายงานแกไ้ขป้องกัน หรอื กรณีเกดิ Accident Case ให ้

      ด าเนนิการออกเอกสาร Claim / Complain หรอื Hold ใน VMS เพือ่ใหเ้จา้หนา้ทีจั่ดซือ้ประสานงานใหผู้ข้าย ด าเนนิการแกไ้ข / ปรับปรงุตอ่ไป

4) ระบบ VMS / เจา้หนา้ทีจ่ดัหา (งาน Vendor Portfolio Management)

4.1 รวบรวมผลการประเมนิ และแบง่กลุม่ผลงานของคูธ่รุกจิออกเป็น 4  ระดบั ดงันี้

     1) ระดบัคะแนน 86-100%  ระดบัผลงานเกรด  A  ผลงานเป็นทีพ่อใจอยา่งยิง่  ควรพจิารณาตดัสนิใจสัง่ซือ้เป็นล าดบัแรก   เวน้แตจ่ะมเีหตผุลอืน่

               -  น าเขา้โครงการ Partnership ส าหรับคูธ่รุกจิทีเ่ขา้ขา่ยเป็น Partnership ได ้

               -  ยกเวน้เงนิประกันซองประกวดราคา

     3) ระดบัคะแนน  51-70%  ระดบัผลงานเกรด C   ผลงานพอใช ้เลอืกใชต้ามความจ าเป็น

         และใหส้ทิธพิเิศษส าหรับคูธ่รุกจิทีไ่ดผ้ลประเมนิเกรด A ดงันี้

     2) ระดบัคะแนน  71-85%  ระดบัผลงานเกรด B   ผลงานเป็นทีน่่าพอใจสามารถจัดหาไดต้อ่ไป

     4) ระดบัคะแนน  <50%  ระดบัผลงานเกรด F  ผลงานไมเ่ป็นทีน่่าพอใจอยา่งยิง่ ตอ้งพจิารณาแกไ้ขและปรับปรงุเรง่ดว่น

      กรณีระงับการสัง่ซือ้ชัว่คราว ถอดถอนรายชือ่ หรอื Blacklist ซึง่ผูพ้จิารณาตอ้งเป็นระดบั ผูจั้ดการแผนกขึน้ไป

บรษิทั เอสซจี ีเคมคิอลส ์จ ากดั (มหาชน)

ระเบยีบปฏบิตังิาน เร ือ่งการประเมนิผลงานผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร

แกไ้ขครัง้ที ่ :  006 ประกาศใชว้ันที ่: Refer e-Smart จ านวนหนา้ทัง้หมด  :   3/4 หนา้หมายเลขเอกสาร  :  PMM-PS-P-005



4) ระบบ VMS / เจา้หนา้ทีจ่ดัหา (งาน Vendor Management) (ตอ่)

4.2 สอบถามกลบัไปยังผูป้ระเมนิ  ส าหรับคูธ่รุกจิทีไ่ดรั้บการประเมนิผลงานเป็นเกรด F วา่สมควรไดรั้บการปรับปรงุในเรือ่งใด เมือ่ไดรั้บขอ้มลูเพิม่

เตมิ จากผูป้ระเมนิใหส้ง่จดหมายแจง้คูธ่รุกจิทราบ และใหด้ าเนนิการวเิคราะหห์าสาเหตแุละแนวทาง แกไ้ขป้องกัน (CA/PA) ภายใน 30 วนั หรอื

พจิารณาระงับการสัง่ซือ้ (Hold) หรอืถอดถอนรายชือ่ออกจาก AVL (Blacklist) 

4.3 เมือ่ไดรั้บการตอบกลบั CA/PA และพจิารณาแลว้เห็นวา่เหมาะสมตรงตามทีต่กลงกันไวใ้หพ้จิารณาใชง้านตอ่ไป ถา้ไมต่รงตามทีต่กลงไวใ้ห ้

พจิารณาวา่ตอ้งปรับปรงุตอ่ หรอืด าเนนิการระงับการสัง่ซือ้ชัว่คราว หรอืถอดถอนรายชือ่ออกหรอืไม่

4.4 หากมเีหตจุ าเป็น ทีท่ าใหไ้มส่ามารถถอดถอนออกจาก  AVL ได ้เชน่เป็นเจา้ของลขิสทิธิแ์ตเ่พยีงผูเ้ดยีวจะตอ้งด าเนนิการดว้ยวธิทีีเ่หมาะสม  เชน่

การตรวจตดิตามในระบบคณุภาพ การสง่มอบ เพือ่ใหคู้ธ่รุกจิท าการปรับปรงุใหเ้หมาะสมตอ่ไป

4.5 ส าหรับคูธ่รุกจิท่ัวไปหลงัจากสิน้สดุเวลาระงับการสัง่ซือ้แลว้ อาจพจิารณาถอดถอนรายชือ่ออกจาก AVL, หรอื Blacklist แลว้แตค่วามเหมาะสม

และเมือ่มกีารถอดถอนรายชือ่แลว้หากผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารตอ้งการเขา้มาสู่ AVL ใหมจ่ะตอ้งผา่นการคดัเลอืกตามระเบยีบการปฏบิตังิาน

เรือ่งการคดัเลอืกผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร เสยีกอ่นจงึจะสามารถสัง่ซือ้ได ้ 

4.6 ขออนุมัตถิอนถอนรายชือ่คูธ่รุกจิ และการ Blacklist  ตามอ านาจด าเนนิการเรือ่งการเพิม่เตมิ แตง่ตัง้ หรอืถอดถอนผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิารใน

 Approved Vendor List

4.7 ประเมนิผลงานคูธ่รุกจิ ณ. เดอืนปัจจบุนั (Current Grade) เพือ่แสดงระดบัผลงานของผูข้าย / ผูใ้หบ้รกิาร โดยดคูวามพงึพอใจเรือ่ง

การสง่มอบสนิคา้และงานบรกิารของผูข้าย 

Grade Calculate
Grade 

Adjust

Status 

Adjust

F ทันที Hold ทันที

F ทันที Hold ทันที

Active

Active

F ทันที Hold ทันที

4.8  ประเมนิผลงานคูธ่รุกจิประจ าปี (Annual Grade) เป็นการประเมนิผลงานผูข้ายประจ าปีทีป่ระเมนิ โดยค านวณและประเมนิรว่มกับ Claim/Complain

        ทีเ่ปิดโดยผูใ้ชง้านดงันี้

Grade Calculate
Grade 

Adjust

Status 

Adjust

F ทันที Hold ทันที

F ทันที Hold ทันที

Active

Active

F ทันที Hold ทันที

- 1 Grade Active

- 1 Grade Active

- 1 Grade Active

- 1 Grade Active

- 1 Grade Active

ลดเพิม่ -1Grade Hold ทันที

หมายเหต:ุ

การ Hold ทันท*ี ในตารางขา้งตน้ขึน้อยูก่ับลกัษณะของงานทีพ่บ Claim/Complain หากงานนัน้มผีูข้าย / ผูใ้หบ้รกิารรายเดยีว (Single Source) 

หรอืเป็นคูธ่รุกจิทีม่ขีอ้ผกูพันธต์ามสัญญาตอ้งด าเนนิการพัฒนาคูธ่รุกจิใหม้คีณุภาพทีด่ขี ึน้ เนือ่งจากไมส่ามารถ Hold ได ้ซึง่ตอ้งพจิารณาเป็น Case by Case

5) ผูจ้ดัการสว่นจดัหา

พจิารณาอนุมัตผิลการประเมนิหรอืถอดถอนรายชือ่ หรอื Blacklist คูธ่รุกจิตามทีเ่จา้หนา้ที่ VM เสนอ

Vendor ที ่Inactive แลว้กรณีตอ้งการกลบัมาใชง้านใหด้ าเนนิการตาม PMM-PS-P-001 การคดัเลอืกผูข้าย เพือ่กลบัเขา้สูท่ะเบยีน AVL

A,B,C,F

Claim/Complain - Accident : L2

Claim/Complain - Accident : L1  ครัง้ที ่1

Claim / Compalin

Claim/Complain - Accident : L3

บรษิทั เอสซจี ีเคมคิอลส ์จ ากดั (มหาชน)

ระเบยีบปฏบิตังิาน เร ือ่งการประเมนิผลงานผูผ้ลติ-ผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร

Claim 

Claim/Complain - Accident : L3

จ านวนหนา้ทัง้หมด  :   4/4 หนา้แกไ้ขครัง้ที ่ :  006 ประกาศใชว้ันที ่: Refer e-Smart

Claim/Complain - Accident : L1  ครัง้ที ่2

Claim/Complain - Accident : L1  ครัง้ที ่3

- 1 Grade

หมายเลขเอกสาร  :  PMM-PS-P-005

Complain - SHE (Safety regulation) ครัง้ที ่12

A,B,C,F

Complain - Quality ครัง้ที ่6

Complain - SHE (Safety regulation) ครัง้ที ่6

- 1 Grade

Claim - Service ครัง้ที ่4

Claim/Complain - Accident : L2

Claim/Complain - Accident : L1  ครัง้ที ่1

Claim/Complain - Accident : L1  ครัง้ที ่2

Claim - Quality ครัง้ที ่2

Complain - Service ครัง้ที ่6

Claim/Complain - Accident : L1  ครัง้ที ่3



  
    

  
  
  
  
  
  

ภาคผนวก ข-9 
เอกสารที่เกี่ยวกับการตรวจสอบอุปกรณ์เครื่องจักร 



  
  
  
  
  
 
  
  

 
แผนการตรวจสอบซ่อมบำรุงอุปกรณ์เครื่องมือและเครื่องจักร 
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PP3 2D Vib.A2W A2W A2W A2W A2W A2W A2W A2W A2W A2W A2W A2W A2W

3D Vib.A4W A4W A4W A4W A4W A4W A4W A4W A4W A4W A4W A4W A4W

1D Vib.B_1M B1M B1M B1M B1M B1M B1M B1M B1M B1M B1M B1M B1M

2D Vib.B_3M B3M B3M B3M B3M

1D Belt BE BE BE BE

1D Oil O3 O1 O1 O3 O1 O1 O3 O1 O1 O3 O1 O1

A2W PM Vibration 2 Week

A4W PM Vibration 4 Week

B1M PM Vibration 1 Month

B3M PM Vibration 3 Month

O1 PM Samplimg Oil 1 Month

O3 PM Samplimg Oil 3 Month

BE PM Inspect Belt 3 Month

PM Plan 2023

PM Plan

DecJan Feb Mar Apr May June July Aug Oct NovSep



แผนการตรวจสอบซอ่มบาํรุงเครื�องจกัร C-7201,C7221



  
  
  
  
  
  
  
  

 
การตรวจสอบอุปกรณ์ระบบวาล์วควบคุม (Control Valve)  

และอุปกรณ์ควบคุมอื่นๆ 



POC-OP2-F-0021

: / Report No.  : 23CV-04-03

: LV-4001A  Scope of work :   Test Only √  OH Body   OH Actuator

BODY VALVE DATA

  Valve Type : Ball Valve Actuator Type  :  Single Piston

  Manufacturer : KTM Manufacturer  :  KTM

  Valve Model :  Actuator Model :  

  Size / Rating : Rating : 300#RF Bench Set : - - -  

  Leakage Class : II Seat Material : Metal Seat Air Supply :  Kgf/cm2

  Coefficiency of Valve (CV) : : 316/CF8M Fail Position √ Close  Open  Holding

  Serial Number : Positioner Model : Valve Status √ Close  Open

 Accessories Solenoid Valve Model : - Other Accessories : -

Limit Sw. Model : - -

Shell Test

√  FCI 70-2    API-598   Test Pressure :  Kgf/cm2  

  Test Pressure :  Kgf/cm2  Medium   Air √  N2   Water
 

Medium   Air  √  N2   Water    Holding Time  :   Minute

  Holding Time :   Minute As Found   Pass   Fail Torque Data Bolt Size

  Allowance Std. :   L/min   √  Not Test Standard Value

:   L/min  As Left √  Pass   Fail Actual Value

√  Pass   Fail   Not test Actuator Test

:  mL/min Test Pressure : 4.5 Kgf/cm2

 √  Pass   Fail As Found √  Pass   Fail   Not test

 Note : - leak rate 1 bb/min = 0.15 ml/min  , 1 scfh = 0.47 L/min As Left   Pass   Fail

Stroke Test

mA % % % % %

mA % % % % %
 

mA % % % % %

mA % % % % %

mA % % % % %

Pass Fail

R
e
m

a
c
h

in
e

R
e
p

a
lc

e

U
se

r
 

L
o
c
a
l

Pass Fail

R
e
m

a
c
h

in
e

R
e
p

a
lc

e

U
se

r
 

L
o
c
a
l

1 √       1               
2 √       2               
3 √       3               
4 √       4               
5 √       5               
6   √  √ 2  √ 6               
7   √  √ 2  √ 7               
8   √  √ 1  √ 8               
9         9               
10         10               
11         11               
12         12               

  
Note : Digital test gauge : MTL230124-1,MTL230124-3 / Fluke : MTE220146-1.

  

  

 

Tested By : : Approved By :

 (Tech Protech)  (Customer / QC Protech)  (Eng Protech)

 Date :  Date :  Date :

  

5-Apr-2023 5-Apr-2023 5-Apr-2023

O-ring Bush/Bearing

  

 

 

   

  

  

Stem Bearing Stem / Shaft

PTFE Carbon

PTFE

Graphite mould

 

 

  

  

  

Packing Snap Ring

Trust Bearing Silencer

Body Gasket Link Arm

  

  

  

  

In/Out Flange Diaphragm Rubber

No Actuator Part 

Cond. Action

Q
a
u

n
ti

ty

Ball / Disc / Plug O-ring

Seat / Back Seat Gasket

Body/Bonnet Spring

Stem / Shaft Casing

 

 

Lapping

Lapping

ByBy

Description / Stock No. Description / Stock No.

   

No Body Valve Part 

Cond. Action

Q
a
u

n
ti

ty

Signal Failed √ - - -

ACTION ON EQUIPMENT

√ - - -

20 100 99.9 99.9 100 100

Holding Remark

16 75 74.7 75.2 74.7 75.1 Air Failed

12 50 49.7 50.2 49.7 50 Failure Test Closed Open

136

4.2

4.4

8 25 24.6 25.8 24.7 24.9 Valve Start At 4.2 mA 1.3 %

4 0 0.2 0.2 0 0 Close to Open - 5.01

-

As Found (s) As Left (s)

Increase Decrease Increase Decrease Open to Close - 3.98 3.23

CONTROL VALVE SERVICE REPORT

Customer /Plant

TAG No.

TPE PP#3

TRIM

-

Reference Standard Test : API 598  

-

-

W0602-32 AW17ST

4"

4

3730-6

-

 Witnessed / QC By

500

76

1

Reference Standard Test

EQUIPMENT DATA

ACTUATOR DATA

PERFORMANCE TEST

Seat Leakage Test

1

3.5

AS Left

INPUT TARGET
AS FOUND AS LEFT Stroke Time Allowance (s)

AS Found

-

thinnakorn.yodsuban
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: / PP#3 Report No. : 23CV-04-03

: LV-4001A Date :

 Overall Valve Before Overhaul  Overall Valve After Overhaul

INSPECTION REPORT

Customer /Plant TPE

Tag  no 5-Apr-2023

 Seat leak test (As Found)/Valve leak 4.2 liter/min

Leak test actuator (As Found)/No visible leakage



: / PP#3 Report No. : 23CV-04-03

: LV-4001A Date :

 Before Lapping

INSPECTION REPORT

Customer /Plant TPE

Tag  no 5-Apr-2023

 Before Lapping  Before Lapping

Old spare part New spare part

 Before Lapping



: / PP#3 Report No. : 23CV-04-03

: LV-4001A Date :

After Lapping After Lapping

INSPECTION REPORT

Customer /Plant TPE

Tag  no 5-Apr-2023

After Lapping After Lapping

Seat leak test (As Left)/Valve leak 500 CC/min



: / PP#3 Report No. : 23CV-04-03

: LV-4001A Date :

INSPECTION REPORT

Customer /Plant TPE

Tag  no 5-Apr-2023

  

  

Shell Test (As Left)/No visivle leakage



POC-OP2-F-0022

  Customer /Plant :  TPE / PP#3   Report No. :   23CV-04-05

  TAG No. : HV-2106B   Scope of Work :   Test Only √  OH Body   OH Actuator

BODY VALVE DATA

  Valve Type  : Ball Valve : Double Piston

  Manufacturer : - : -

  Valve Model : - Actuator Model :

  Size / Rating : 1"  Rating : 600#RF Air Supply : Kgf/cm2  

  Leakage Class :  Fail Position √  Close   Open   Holding

  Seat Material : Soft Seat    Valve Status √  Close   Open   

  Accessories Solenoid Valve Model : - √    

Limit Sw. Model  : -

Other Accessories  : -

 : -

Seat Leakage Test Shell Test

  Test Pressure     Pressure Test  Kgf/cm2  
 

Medium   Air   N2 √  Water  Medium   Air   N2 √  Water    
 

Holding Time  Minute Holding Time  Minute

  Allowance Std.   As Found   Pass   Fail Torque Data Bolt Size

 √  Not Test Standard Value

As Left √  Pass   Fail Actual Value

Actuator Test

Test Pressure Kgf/cm2  

As Found   Pass   Fail   Not test

 As Left √  Pass   Fail

Stroke Test

Pass Fail

R
em

a
ch

in
e

R
ep

a
lc

e

U
se

r
 

L
o

ca
l

Pass Fail

R
em

a
ch

in
e

R
ep

a
lc

e

U
se

r
 

L
o

ca
l

1 √       1               

2 √       2               

3 √       3               

4   √      4               

5   √  √ 2  √ 5               

6   √  √ 2  √ 6               

7         7               

8   √  √ 3  √ 8               

9         9               

10   √  √ 3  √ 10               

11         11               

12         12               

    Note :

Tested By : Witnessed / QC By : Approved By :

 (Tech Protech)  (Customer / QC Protech)  (Eng Protech)

 Date :  Date :  Date :

4

5-Apr-2023 5-Apr-2023 5-Apr-2023

4

Description / Stock No.

By

  

  

  

  

  

 

L/min

mL/min

mL/min

Pass

Pass

Remachine Ball (Welding + Millay)

Ball Stem หลวมปิดไมส่ดุ

  

 

  

 

22 Kgf/cm2

Seat Leakage Test 

As Found 

Unit Result

L/min

Reference Standard Test : API 598    Reference Standard Test : API 598  

-

-

-

A to B

B to A

>100

>100

Fail

Fail

PTFE

Graphite

0

 

  

  

 

 

Piston Rod

O-ring 

Gasket

Bearing / Washer

  

  

  

  

 

PTFE

 

Viton

Stem Bearing

Packing

Trust Bearing

O-ring

In / Out Flange Cylinder 

Body / Bonnet Piston Assembly

No Actuator Part 

By

Description / Stock No.

Clean

Clean

Seat / Back Seat Snap Ring

Body Gasket Piston/Wiper Seal

Stem / Shaft Spring

Ball / Disc / Plug Stem / Shaft

Clean

Lapping

No Body Valve Part 

Cond. Action

Q
a

u
n

ti
ty

ACTION ON EQUIPMENT

Close to Open - - 0.53 Signal Failed √ - - -

Cond. Action

Q
a

u
n

ti
ty

Open to Close - - 0.59 Air Failed √ - - -

Stroking Time (s) Allowance (s) As Found (s) As Left (s) Failure Test Closed Open Holding

Note : - leak rate 1 bb/min = 0.15 ml/min  , 1 scfh = 0.47 L/min

Remark

0

-

 

As Left
A to B

B to A

Leak rate

EQUIPMENT DATA

ACTUATOR DATA

ON-OFF VALVE SERVICE REPORT

60

31

BB/min0

PERFORMANCE TEST

Manufacturer

Actuator Type

Pattern A   Pattern B   Pattern C  Pattern D

A

B

A

B

A

B

A

B
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: / PP#3 Report No. : 23CV-04-05

: HV-2106B Date :

INSPECTION REPORT

Customer /Plant TPE

Tag  no 5-Apr-2023

 Old Spare Part  New Spare Part

 Overall Valve Before Overhaul  Overall Valve After Overhaul

 Before Cleaning  Old Spare Part



: / PP#3 Report No. : 23CV-04-05

: HV-2106B Date :

 Seat leak test (As Left)  Seat leak test (As Left)

INSPECTION REPORT

Customer /Plant TPE

Tag  no 5-Apr-2023

Pressure Test (As left) Pressure Test (As left)



POC-OP2-F-0022

  Customer /Plant :  TPE / PP#3   Report No. :   23CV-04-06

  TAG No. : PV-7302   Scope of Work :   Test Only √  OH Body   OH Actuator

BODY VALVE DATA

  Valve Type  : Globe Valve : Diaphragm

  Manufacturer : Samson : Samson

  Valve Model : 324100 Actuator Model :

  Size / Rating : 1"  Rating : 300#RF Air Supply : Kgf/cm2  

  Leakage Class :  Fail Position √  Close   Open   Holding

  Seat Material : -    Valve Status √  Close   Open   

  Accessories Solenoid Valve Model : -     

Limit Sw. Model  : -

Other Accessories  : -

 : -

Seat Leakage Test Shell Test

  Test Pressure     Pressure Test  Kgf/cm2  
 

Medium √  Air   N2   Water  Medium √  Air   N2   Water    
 

Holding Time  Minute Holding Time  Minute

  Allowance Std.   As Found   Pass   Fail Torque Data Bolt Size

 √  Not Test Standard Value

As Left √  Pass   Fail Actual Value

Actuator Test

Test Pressure Kgf/cm2  

As Found √  Pass   Fail   Not test

 As Left   Pass   Fail

Stroke Test

Pass Fail

R
em

a
ch

in
e

R
ep

a
lc

e

U
se

r
 

L
o

ca
l

Pass Fail

R
em

a
ch

in
e

R
ep

a
lc

e

U
se

r
 

L
o

ca
l

1 √       1               

2 √       2               

3         3               

4 √       4               

5 √       5               

6   √  √ 1  √ 6               

7         7               

8   √  √ 5  √ 8               

9         9               

10         10               

11         11               

12         12               

    Note :

Tested By : Witnessed / QC By : Approved By :

 (Tech Protech)  (Customer / QC Protech)  (Eng Protech)

 Date :  Date :  Date :

4

5-Apr-2023 5-Apr-2023 5-Apr-2023

4

Description / Stock No.

By

  

  

  

  

  

 

-

-

-

-

-

  

  

  

 

  

 

6 Kgf/cm2

Seat Leakage Test 

As Found 

Unit Result

-

Reference Standard Test : API 598    Reference Standard Test : API 598  

-

-

-

A to B

B to A

-

-

-

-

Lapping

Graphite

-

 

  

  

 

 

Piston Rod

O-ring 

Gasket

Bearing / Washer

  

  

  

  

 

PTFE

 

 

Stem Bearing

Packing

Trust Bearing

O-ring

In / Out Flange Cylinder 

Body / Bonnet Piston Assembly

No Actuator Part 

By

Description / Stock No.

Clean

Clean

Seat / Back Seat Snap Ring

Body Gasket Piston/Wiper Seal

Stem / Shaft Spring

Ball / Disc / Plug Stem / Shaft

 

Lapping

No Body Valve Part 

Cond. Action

Q
a

u
n

ti
ty

ACTION ON EQUIPMENT

Close to Open - 1.43 1.9 Signal Failed √ - - -

Cond. Action

Q
a

u
n

ti
ty

Open to Close - 2.6 3.57 Air Failed √ - - -

Stroking Time (s) Allowance (s) As Found (s) As Left (s) Failure Test Closed Open Holding

Note : - leak rate 1 bb/min = 0.15 ml/min  , 1 scfh = 0.47 L/min

Remark

-

-

IV

As Left
A to B

B to A

Leak rate

EQUIPMENT DATA

ACTUATOR DATA

ON-OFF VALVE SERVICE REPORT

30

31

L/min0.62

PERFORMANCE TEST

Manufacturer

Actuator Type

Pattern A   Pattern B   Pattern C  Pattern D

A

B

A

B

A

B

A

B
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: / PP#3 Report No. : 23CV-04-06

: PV-7302 Date :

INSPECTION REPORT

Customer /Plant TPE

Tag  no 5-Apr-2023

 Before Cleaning  After Cleaning

 Overall Valve Before Overhaul  Overall Valve After Overhaul

 Seat leak test (As Found)  Seat leak test (As Found)



: / PP#3 Report No. : 23CV-04-06

: PV-7302 Date :

 Old Spare Part  New Spare Part

INSPECTION REPORT

Customer /Plant TPE

Tag  no 5-Apr-2023

 Seat leak test (As Left)  Seat leak test (As Left)

 Seat leak test (As Left) Pressure Test (As Left)



POC-OP2-F-0021

: / Report No.  : 23CV-04-07

: FV-4001  Scope of work :   Test Only √  OH Body   OH Actuator

BODY VALVE DATA

  Valve Type : Globe Valve Actuator Type  :  Diaphragm

  Manufacturer : Samson Manufacturer  :  Samson

  Valve Model :  Actuator Model :  

  Size / Rating : Rating : 300#RF Bench Set : -    

  Leakage Class : IV Seat Material : Metal Seat Air Supply :  Kgf/cm2 

  Coefficiency of Valve (CV) : : - Fail Position √ Close  Open  Holding

  Serial Number : Positioner Model : Valve Status √ Close  Open

 Accessories Solenoid Valve Model : - Other Accessories : -

Limit Sw. Model : - -

Shell Test

√  FCI 70-2    API-598   Test Pressure :  Kgf/cm2  

  Test Pressure :  Kgf/cm2  Medium √  Air   N2   Water
 

Medium √  Air    N2   Water    Holding Time  :   Minute

  Holding Time :   Minute As Found   Pass   Fail Torque Data Bolt Size

  Allowance Std. :   L/min   √  Not Test Standard Value

:   L/min  As Left √  Pass   Fail Actual Value

√  Pass   Fail   Not test Actuator Test

:  mL/min Test Pressure : 4 Kgf/cm2

 √  Pass   Fail As Found √  Pass   Fail   Not test

 Note : - leak rate 1 bb/min = 0.15 ml/min  , 1 scfh = 0.47 L/min As Left   Pass   Fail

Stroke Test

mA % % % % %

mA % % % % %
 

mA % % % % %

mA % % % % %

mA % % % % %

Pass Fail

R
e
m

a
c
h
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e
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e
p
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lc

e

U
se

r
 

L
o
c
a
l

Pass Fail

R
e
m

a
c
h

in
e

R
e
p

a
lc

e

U
se

r
 

L
o
c
a
l

1 √       1               
2 √       2               
3         3               
4 √       4               
5 √       5               
6   √  √ 1  √ 6               
7         7               
8   √  √ 5  √ 8               
9         9               
10         10               
11         11               
12         12               

  
Note :   

  

  

 

Tested By : : Approved By :

 (Tech Protech)  (Customer / QC Protech)  (Eng Protech)

 Date :  Date :  Date :

  

5-Apr-2023 5-Apr-2023 5-Apr-2023

O-ring Bush/Bearing

  

 

 

   

  

  

Stem Bearing Stem / Shaft

Graphite

 

PTFE

 

 

  

  

  

Packing Snap Ring

Trust Bearing Silencer

Body Gasket Link Arm

  

  

  

  

In/Out Flange Diaphragm Rubber

No Actuator Part 

Cond. Action

Q
a
u

n
ti

ty

Ball / Disc / Plug O-ring

Seat / Back Seat Gasket

Body/Bonnet Spring

Stem / Shaft Casing

 

 

Lapping

Lapping

ByBy

Description / Stock No. Description / Stock No.

   

No Body Valve Part 

Cond. Action

Q
a
u

n
ti

ty

Signal Failed √ - - -

ACTION ON EQUIPMENT

√ - - -

20 100 97.2 97.2 99.6 99.6

Holding Remark

16 75 75.1 74.7 74.7 74.8 Air Failed

12 50 50.2 49.8 49.8 49.7 Failure Test Closed Open

5.117

2

3.22

8 25 25.3 24.8 25.0 24.8 Valve Start At 4.2 mA 1.3 %

4 0 - 0.3 0.1 0.0 Close to Open - 9.31

-

As Found (s) As Left (s)

Increase Decrease Increase Decrease Open to Close - 1.44 2.00

CONTROL VALVE SERVICE REPORT

Customer /Plant

TAG No.

TPE PP#3

TRIM

 

Reference Standard Test : API 598  

12

-

- -

1-1/2"

2.5

-

-

 Witnessed / QC By

60

60

3

Reference Standard Test

EQUIPMENT DATA

ACTUATOR DATA

PERFORMANCE TEST

Seat Leakage Test

-

6

AS Left

INPUT TARGET
AS FOUND AS LEFT Stroke Time Allowance (s)

AS Found

-
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: / PP#3 Report No. : 23CV-04-07

: FV-4001 Date :

 Overall Valve Before Overhaul  Overall Valve After Overhaul

INSPECTION REPORT

Customer /Plant TPE

Tag  no 5-Apr-2023

 Seat leak test (As Found)  Seat leak test (As Found)

 Seat leak test (As Found)  Seat leak test (As Found)



: / PP#3 Report No. : 23CV-04-07

: FV-4001 Date :

 Before Cleaning  After Cleaning

INSPECTION REPORT

Customer /Plant TPE

Tag  no 5-Apr-2023

 Old Spare Part  New Spare Part

 Seat leak test (As Left)  Seat leak test (As Left)



: / PP#3 Report No. : 23CV-04-07

: FV-4001 Date :

Pressure Test (As Left) Pressure Test (As Left)

INSPECTION REPORT

Customer /Plant TPE

Tag  no 5-Apr-2023

 Seat leak test (As Left)  Seat leak test (As Left)
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การตรวจสอบซ่อมบำรุงเครื่องจักร (Blower and Compressor)  



26/06/2023
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ภาคผนวก ข-10  
เอกสารการตรวจสอบระบบ CO Injection 



26/06/2023



  
  
  
  
  
  
  
  

ภาคผนวก ข-11  
คู่มือปฏิบัติการลดการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs)  

ระหว่างการซ่อมบำรุง 
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การเตรียมเปิดระบบที�ภายในเป็น HYDROCARBON GAS 
 

วัตถุประสงค์ 
   เพื�อให้ผู้ปฏิบตังิานทําการปฏิบตังิานด้วยความปลอดภยัทั  งในด้านตวับคุคลและทรัพย์สิน ในกรณี
ที�จะต้องปฏิบตังิานกบังานที�มีความเสี�ยงในการปฏิบตังิาน 
 
ขอบข่ายความรับผิดชอบ  
               ตั  งแตก่ารเตรียมระบบข้างเคียง การ EMTY & DRAIN, การ ISOLATE, การ PURGE จนถึงการ
ตรวจวดัคา่ HC CONTENT ที�หลงก่อนที�จะทําการเปิดระบบ 
 ครอบคลมุการเตรียมงานที�ภายในระบบเป็นสารประกอบ HYDROCARBON ที�ไวไฟทั  งที�มีสถานะ
เป็น GAS หรือ LIQUID เชน่ PROPYLENE, ETHYLENE, HYDROGEN และ VENT GAS ที�มีความดนัใน
ระบบ > 0.1 Kg/cm2.G ขึ  นไป 
 
ข้อกาํหนดและข้อบังคับเพื�อความปลอดภัย 
 เพื�อให้การปฏิบตังิานเป็นไปอยา่งปลอดภยั จงึต้องกําหนดเป็นข้อบงัคบัที�ต้องปฏิบตัสํิาหรับบาง
กรณี ในการเตรียมระบบดงันี   เพื�อป้องกนัการ PASSING ของสาร HYDROCARBON นะบบออกสู่
บรรยากาศ จนไมส่ามารถควบคมุได้ หรือ PASSING ผา่นไป LOOP ที�ต้องการจะเปิด ให้ดําเนินการและ 
ISOLATE ดงันี   

1. ถ้าระบบข้างเคียงมีสาร HYDROCARBON เก็บอยู ่ถ้าสามารถระบายออกได้ ให้ทําการระบาย 
ออกไปเผาที� FLARE ให้หมดเหลือเพียงแค ่POSITIVE ที� < 0.1 Kg/cm2.G หรือทําการ POSITIVE ระบบ
ด้วยการ PURGE NITROGEN เพื�อป้องกนัการรั�งไหลไปสูร่ะบบที�เราจะเปิด 

2. ถ้าไมส่ามารถระบาย HYDROCARBON ในระบบข้างเคียงออกได้ แตย่งัเก็บรักษาที�ความดนั  
< 1 Kg/cm2.G สามารถ ISOLATE โดยการปิด BLOCK VALVE ตวัเดียว แล้วปิดด้วย BLIND FLANGE 
หรือใส ่BLIND PLATE หรือกรณีไมมี่จดุใส ่BLIND แตมี่ BLOCK VALVE ให้เปิดจดุ VENT หรือ DRAIN 
ระหวา่ง BLOCK VALVE ออกสูบ่รรยากาศเพื�อป้องกนัการ PASSING 
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3. ถ้าระบบข้างเคียงที�ยงัเก็บสาร HYDROCARBON ที�มีความดนั > 1 Kg/cm2.G หรือถกู 
ควบแนน่จนมีสถานะเป็น LIQUID เชน่ LIQUID PROPYLENE จะต้องมีการ ISOLATE โดยการปิด BLOCK 
VALVE อยา่งน้อย 2 ตวัขึ  นไปเสมอ แล้วปิดด้วย BLIND FLANGE หรือใส ่BLIND PLATE หรือกรณีไมมี่จดุ
ใส ่BLIND แตมี่ BLOCK VALVE ให้เปิดจดุ VENT หรือ DRAIN ระหวา่ง BLOCK VALVE ออกสู่บรรยากาศ
เพื�อป้องกนัการ PASSING 

 
 

4. ถ้าระบบที�จะทําการเปิดนั  นมีสาร HYDROCARBON ที�ถกูควบแนน่จนมีสถานะเป็น LIQUID 
เชน่ LIQUID PROPYLENE ห้ามทําการเปิด BLOCK VALVE ออกสู่บรรยากาศอย่างเดด็ขาด ไมว่่ากรณีใด 
ๆ เพราะจะเกิดสภาวะที�เรียกวา่ FREEZING จนมีนํ  าแข็งมาเกาะที� BLOCK VALVE จนไมส่ามารถจะปิดหรือ
เปิด BLOCK VALVE นั  นได้ 
 
คาํจาํกัดความ  
              1.   หวัหน้างานผลิต PP#3 SHIFT TIME หมายถึง พนกังานผลิต PP#3 ที�รับผิดชอบด้านควบคมุ
กระบวนการผลิตทั  งหมดของ PLANT PP#3 ผา่นทางพนกังานผลิต PP#3 แตล่ะ SECTION และ 
BOARDMAN 
 2.   พนกังานผลิต PP#3 PROCESS หมายถึง พนกังานผลิต PP#3  ที�รับผิดชอบการควบคมุการ
ทํางานของ PROCESS PP#3  ทางด้าน POLYMER  ทั  งหมด  
 3.   พนกังานผลิต PP#3 ที�ได้รับมอบหมาย หมายถึง พนกังานผลิต PP#3 ที�ได้รับมอบหมายจาก
หวัหน้างานผลิต PP#3 SHIFT TIME ให้มีหน้าที�ในการถอด-เปลี�ยนทําความสะอาด BAG FILTER  
 
ผู้ปฏบัิตงิาน 

พนกังานงานผลิต PP#3 PROCESS หรือ พนกังานที�ได้รับมอบหมาย 
 

วิธีการปฏบัิต ิ
1.  วิศวกรผลิต PP#3 ทําการ SEP UP ระบบที�จะทําการเปิดด้วยการกําหนดจดุ และ ACTIVITY ตา่ง ๆ 

ที�จะดําเนินการโดยใช้ P&ID และ TECHNICAL DOCUMENT ประกอบ  
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2. ตรวจสอบบริเวณพื  นที�ปฏิบตัิงานและบริเวณใกล้เคียงที�จะปฏิบตังิาน 
2.1 ไมมี่การทํางานในบริเวณพื  นที�ใกล้เคียง โดยเฉพาะงาน HOT WORK 
2.2 งานที�มีการกระทบกนัของโลหะ ซึ�งอาจก่อให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟได้ 
2.3 กนับริเวณพื  นที�ด้วย ธงแดงสลบัขาว 

3. ดําเนินการเตรียมระบบตาม ACTIVITY ที�กําหนด 
3.1 ไมมี่การทํางานในบริเวณพื  นที�ใกล้เคียง โดยเฉพาะงาน HOT WORK 

EMPTY สารที�อาจตกค้างในระบบ โดยการ VENT ออกไปที� BLOWDOWN จนเหลือสาร HYDROCARBON 
ตกค้างอยู่น้อยที�สดุ 

3.2 ทําการ ISOLATE ระบบตามที�กําหนดใน ISOLATION LOOP ACTIVITY 
 

3.3 ทําการเตรียม LOOP ข้างเคียงที�ไมไ่ด้เปิดและยงัมี HYDROCARBON เก็บรักษาอยู ่ในอยู ่ 
สภาวะที�ปลอดภยั ( ตามข้อกําหนดและข้อบงัคบัเพื�อความปลอดภยั ) 

3.4 ทําการ PRESSURIZE ระบบที�จะเปิดออกไป BLOWDOWN ด้วย NITROGEN ที� PRESSURE  
> 1 Kg/cm 2.G จํานวน 3-5 ครั  ง แล้วแตกํ่าหนดวา่จะทํากี�ครั  ง 

3.5 จากนั  นทําการ PRUGE ระบบอย่างตอ่เนื�องด้วย NITROGEN ออกไปที� BLOWDOWN และ
ออกทาง VENT และ DRAIN ที�เป็นจดุสงูสดุ, ตํ�าสดุ หรือจดุอบัตา่ง ๆ เพื�อป้องกนัการตกค้าง
ของสาร HYDROCARBON 

3.6 ทําการตรวจวดัสาร HYDROCARBON ต้องไมเ่กิน 20% LEL ถ้ายงัไมไ่ด้ ให้ทําตอ่เนื�องจนกวา่
จะผา่น ( ถ้าใช้เวลาในการ PURGE นานผิดปกตใิห้แจ้งผู้บงัคบับญัชาทราบ ) 

4. CONFIRM ระบบก่อนการเปิด 
4.1 ยืนยนั LOOP ข้างเคียงได้ผ่านการเตรียมให้อยูใ่นสภาวะที�ปลอดภยัตามที�กําหนดแล้ว 
4.2 ยืนยนัการ ISOLATE ระบบที�จะเปิดตาม LOOP P&ID ที�กําหนด 
4.3 ยืนยนัปริมาณสาร HYDROCARBON ในระบบ < 20% LEL โดยวดัที� VENT หรือ DRAIN 
4.4 ตรวจสอบแรงดนัที� PRESSURE GURGE ต้องเป็นศนูย์ และ CONFIRM อีกครั  งด้วยการเปิด 

DRAIN ของ PRESSURE GAUGE จะต้องไมมี่แรงดนัออกมาก่อนทําการเปิดระบบ 
4.5 ยืนยนักบผู้บงัคบับญัชาวา่ระบบพร้อมที�จะทําการเปิด 
5. กรณีจะต้องทํางานที�เกิดประกายไฟ หรือมีคนเข้าไปปฏิบตังิาน ต้องทําการเตรียมระบบ เพิ�มเตมิ 

ตามมาตรการความปลอดภยัที�กําหนดสําหรับงาน HOT WORK และงานอบัอากาศตอ่ไป 
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ข้อควรระวัง 
1. ต้องปฏิบตัิตามมาตรการความปลอดภยัทั  งที�กําหนดเป็นมาตรฐาน และมาตรการเฉพาะกิจที� 

กําหนดเฉพาะงานอย่างเคร่งครัดระหวา่งที�ปฏิบตังิาน 
2. การ ISOLATE ระบบในสว่นที�เป็น LINE HYDROCARBON หรือระบบที�มีสารไวไฟหรือ 

อนัตรายจากที�กลา่วมา จะต้องพิจารณาการกลบั SPECTACLE BLIND หรือใส ่BLIND PLATE ก่อนเสมอ 
แตใ่นกรณี ถ้าไมส่ามารถใส ่BLIND ได้ให้ดเูรื�องการปิดเป็น DOUBLE BLOCK VALVE หรือการลด 
PRESSURE ต้นทางเพื�อไมใ่ห้สง่ผลตอ่การเปิดระบบ 

3. ในการทํางาน ถ้าไมใ่ชง่านที�มีวิธีการทํางาน  ( WI ) รองรับให้ทําการเขียนวิธีการทํางานและ 
ให้วิเคราะห์ความปลอดภยัในการทํางานและชมุชน ( JSA ) ก่อนเริ�มงานเสมอ 

 
 
หมายเหตุ 

-  สวมใสอ่ปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบคุคล หมวกนิรภยั, รองเท้านิรภยั,  แวน่ตานิรภยั    
                          และอปุกรณ์ป้องกนัระบบทางเดนิหายใจ 

- ปฏิบตัิตามการวิเคราะห์งานเพื�อความปลอดภยั 
- ในการทํางานถ้าไมใ่ชง่านประจําที�มีวิธีการทํางาน ( WI ) รองรับให้ทําการเขีนยวิธีการ 

ทํางานและให้วิเคราะห์ความปลอดภยัในการทํางานและชมุชน (JSA) ก่อนเริ�มงานเสมอ 
   

 
 



 
  
  
  
  
  
  
  

ภาคผนวก ข-12  
ตัวอย่างเอกสารแบบรายงานการตรวจวัดการรั่วซึม 

ของสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs)  
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